
SOLUÇÕES 
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Bombas e sistemas para os desafios da
atualidade no abastecimento de água
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Brochura da Gama - 50Hz
GRUNDFOS WATER UTILITY

PT-12176_WU_range_brochure_50Hz_2016_uncoated.indd   1 14/10/2019   14:19:45



O setor da água enfrenta muitos desafios. Cada vez mais se 
observa que a recarga das reservas de água doce fica aquém das 
necessidades de consumo e os sistemas de distribuição de água 
apresentam elevadas perdas por fugas. Para reter a água, os 
sistemas de águas residuais devem ser construídos para coletar, 
transportar e tratar águas residuais antes desta ser devolvida 
ao meio ambiente, e isso requer um enorme investimento em 
infraestruturas e tratamentos cuidadosos.

PERCEBER
OS DESAFIOS 
DA ÁGUA
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Na Grundfos, podemos ver pontos de semelhança nesses desafios, e isso                    
ajuda -nos na procura de soluções. Por exemplo, as soluções inteligentes evitam 
a sobreexploração de furos, garantem tratamento de água adequado, gerem a 
pressão na distribuição de sistemas, asseguram a drenagem segura de águas 
residuais e otimizam continuamente processos de tratamento de águas residuais. 
Em suma, entendemos que as bombas não são suficientes. Todo o sistema precisa 
de trabalhar em conjunto, ao longo do ciclo da água.

Enfrentar os desafios

A Grundfos desenvolve e implementa tecnologias que permitem enfrentar os desafios colocados à 
indústria de abastecimento de água e de saneamento de águas residuais. Os utilizadores finais são 
confrontados com um aumento dos custos energéticos e um crescimento das taxas ecológicas, sendo 
necessário reduzir as emissões de CO2. A indústria de Water Utility sofre pressões para  reduzir os 
custos de exploração e para fomentar a procura de soluções otimizadas. 

As bombas são responsáveis por nada menos do que 10% do consumo mundial de energia elétrica. 
Por esse motivo, é essencial que os sistemas de bombeamento sejam otimizados em todo o seu 
potencial. A vasta experiência da Grundfos na otimização energética de sistemas de bombeamento 
é uma mais-valia única.

Soluções otimizadas

No desenvolvimento de novas soluções temos em conta o Custo do Ciclo de Vida, de forma a facilitar 
a vida a todos. A Grundfos é um fornecedor de gama completa, sendo todos os elementos dos nossos 
sistemas de bombeamento concebidos com um grau elevado de modularidade. Se procura soluções 
inteligentes e de elevada eficiência energética, e fiabilidade de operação, nós oferecemos produtos 
e serviços que podem ser personalizados e otimizados para qualquer aplicação de Water Utility, 
recorrendo a tecnologia testada e comprovada, sem comprometer a eficiência. Otimizamos sistemas 
de bombeamento de forma a garantir o máximo de fiabilidade e de eficiência de recursos - e as nossas 
competências especializadas estão patentes em cada solução.
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A NOSSA EXPERIÊNCIA 
FAZ PARTE DE TODAS 
AS ENTREGAS
Do design para entrega e ofertas de serviços, trabalhar com 
a Grundfos significa que se beneficia das nossas habilidades 
abrangentes de engenharia e experiência em gestão de projetos, 
incluindo consultoria, suporte local, experiência de longa data e 
soluções inteligentes totalmente integradas.

Para as vendas do projeto, a Grundfos entende a importância 
de oferecer suporte total da A a Z. Gerimos toda a Cadeia de 
Valor, e as nossas atividades de vendas e consultoria asseguram 
o alinhamento às suas necessidades de vendas de projetos e 
bombas específicas por encomenda.

A Grundfos investe substancialmente mais dinheiro em pesquisa 
e desenvolvimento do que qualquer outro fabricante de bombas. 
Reconhecemos a ampla gama de necessidades dos clientes e design 
com os custos do ciclo de vida em mente para tornar a vida mais 
fácil para todos. A rentabilidade, a inovação, a responsabilidade e 
a alta qualidade são as pedras angulares do que fazemos. O nosso 
objetivo comum é obter a melhor eficiência para os sistemas dos 
nossos clientes.

Deixe a execução de projetos connosco

Novos projetos e remodelações importantes geralmente pedem 
produtos que exigem personalização na fábrica ou entrega fora 
dos canais de distribuição usuais. Somos um parceiro fiável para 
consultores, instaladores, empreiteiros e utilizadores de água que 
procuram segurança, flexibilidade e fiabilidade para a sua solução 
de serviços de água com um fornecedor de gama completa.

A engenharia baseada em processos e a nossa rede de competências 
global Water Utility significam que podemos adaptar os nossos 
produtos e serviços aos seus requisitos específicos. Isto garante 
uma execução otimizada do projeto e que as entregas em todas as 
etapas do projeto são oportunas, corretas e dentro do orçamento.

Qualidade do produto a partir de testes mundiais

A Grundfos garante uma qualidade de produto 
insuperável, usando stress, vibração, tempo de vida do 
produto, testemunhos e teste de impacto ambiental para 
atender ou mesmo superar os padrões internacionais. 
Além disso, oferecemos teste de aceitação até à 1ª série 
nas nossas instalações, de acordo com o padrão ISO 
9906: 2012.

Grundfos Product Center

O Grundfos Product Center é um catálogo digital gratuito 
de produtos e uma ferramenta de dimensionamento, 
oferecendo acesso de um ponto para todas as 
informações do produto, incluindo curvas de bombas, 
desenhos CAD e manuais de serviço. Disponível online e 
como uma edição desktop (offline), o Grundfos Product 
Center está otimizado para visualização em dispositivos 
móveis, como o seu smartphone ou tablet.

Veja product-selection.grundfos.com
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Prever o caudal de fluidos

Usando a Dinâmica de Fluidos Computacionais 
(CFD), os nossos analistas podem simular e entender 
caudais de fluidos. Isto significa que podemos prever 
problemas hidráulicos no sistema e evitá-los antes da 
construção.

Os dados CFD permitem comparações entre várias 
alternativas de design e fornecem uma base sólida 
para a tomada de decisões antes do investimento real.

Soluções Otimizadas para Água /  página 5

PT-12176_WU_range_brochure_50Hz_2016_uncoated.indd   5 14/10/2019   14:19:54



UM PEQUENO EXTRA  
PARA SELEÇÃO,  
INSTALAÇÃO,  
OPERAÇÃO E 
SUBSTITUIÇÃO

A Grundfos entrega produtos e soluções para todo o ciclo da água. 
Nós reduzimos os custos do ciclo de vida do produto, asseguramos 
a gestão sustentável da água e construímos equipamentos 
otimizados na aplicação. As medidas que tomamos para a 
eficiência dos recursos são desde o início projetadas para bombas 
e sistemas de bombeamento, garantindo alta fiabilidade, 
operação contínua e desempenho superior.

Adicionar valor a cada passo

Oferecemos serviços que simplificam a instalação, operação 
e substituição de forma rápida e profissional. Estes variam de 
serviços de comissionamento adaptados às suas necessidades de 
instalação e negócios, entrega mundial de peças sobressalentes, 
reparações e manutenção, tanto da Grundfos como de parceiros 
de serviços autorizados.

Além disso, nós ajudamo-lo a reduzir o consumo de energia 
assim como a sua pegada de carbono, e nós até o ajudaremos 
a descartar equipamentos antigos. O nosso foco é global, assim 
como a nossa organização de serviços, garantindo uma parceria 
local onde quer que a instalação da bomba possa ser.

Calcular os custos do ciclo de vida (LCC) 

Os cálculos do custo do ciclo de vida asseguram a 
inclusão de todos os custos, desde a fase de projeto 
até à eliminação no final da vida do produto, para que 
conheça os custos totais de uma solução Grundfos 
antes da compra. Os cálculos do LCC estão disponíveis 
gratuitamente como parte do nosso programa de seleção 
e design online, disponível no Grundfos Product Center. 
 
Veja product-selection.grundfos.com

Grundfos Pump Audit

A Grundfos oferece um serviço de auditoria abrangente 
que identifica possíveis economias de energia em 
qualquer sistema de bombeamento. O Pump Audit é 
uma ferramenta de diagnóstico que não só identifica 
o consumo excessivo de energia, mas também propõe 
mudanças para aumentar a eficiência do sistema. 
As recomendações cobrem o tamanho e o número 
de bombas, a viabilidade do controlo de frequência, 
proteção apropriada do motor, entre outros.
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GRUNDFOS 

•   Bombas, motores, unidades, 
controlos, sensores e unidades 
de comunicação otimizadas para 
operar em aplicações exigentes e 
atender ao seu desafio específico

•   Perspetivas profundas 
com base em 70 anos de 
experiência com soluções de 
bombas;

•   Pessoal técnico altamente 
qualificado em vendas e 
suporte;

•   Ferramentas de aplicação 
user-friendly e documentação 
completa

• Operação sem problemas

• Operação efetiva

• Componentes em

     Estado de arte

• Paz de espírito

as suas 
necessidades

experiência 
em aplicações

inteligência
de bombas

Grundfos iSOLUTIONS –  A abordagem ao sistema para otimização

O abastecimento de água e os sistemas de águas 
residuais são instalações críticas onde as avarias 
e o tempo de inatividade podem ter sérias 
consequências. Portanto, precisa de uma solução 
inteligente que garanta que todos os processos 
funcionem sem problemas e o equipamento 
seja integrado de forma a reduzir os custos de 
engenharia e programação.

O Grundfos iSOLUTIONS otimiza o modo como 
as bombas, as drives, os controlos e as unidades 
de proteção, medição e comunicação funcionam 
juntos como parte de um sistema. Para o seu 
sistema de abastecimento de água ou de águas 
residuais, o resultado é economias de energia, 
poupança de componentes, melhor comunicação, 
personalização alargada e maior facilidade de 
utilização.

Monitorização e gestão remota

A Gestão Remota da Grundfos é uma maneira económica e direta de monitorizar e gerir instalações 
de bombas no abastecimento de água e infra-estruturas de águas residuais e rega. Reduz a 
necessidade de inspeções no local e no caso de um alarme ou aviso, as pessoas relevantes são 
notificadas diretamente.
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SOLUÇÕES
OTIMIZADAS
PARA O CICLO DE
ÁGUA COMPLETO
SOLUÇÕES E SERVIÇOS OTIMIZADOS COMPLEMENTAM O EMPENHO ÚNICO NA EFICIÊNCIA DE 
RECURSOS, NA VERIFICAÇÃO DE CONCEÇÃO E EM CONSULTORIA E GESTÃO DE PROJECTOS. É ESTA 
A GARANTIA DA GRUNDFOS, UM FORNECEDOR DE GAMA COMPLETA DE PRODUTOS E SOLUÇÕES 
PARA TODAS AS APLICAÇÕES DE WATER UTILITY. 

CAPTAÇÃO 
DE ÁGUA

TRATAMENTO 
DE ÁGUA

Otimize, trate e faça a gestão da pressão do seu sistema de 
abastecimento de água

Um sistema de abastecimento de água deve ser totalmente integrado, 
desde a captação de água até aos processos de tratamento e daí em diante, 
ao longo da rede de distribuição, até ao utilizador final. A eficiência de 
recursos exige que as bombas, os controlos, as soluções de doseamento 
e desinfeção e a solução de gestão de pressão sejam concebidos para 
funcionarem em conjunto. É exactamente isso que a Grundfos  faz.
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DISTRIBUIÇÃO 
DE ÁGUA

TRANSPORTE DE 
ÁGUAS RESIDUAIS & 
CONTROLO DE CHEIAS

TRATAMENTO DE 
ÁGUAS RESIDUAIS

Fiabilidade e modularidade para aplicações de águas residuais 
otimizadas

Para a recolha, transporte e tratamento das águas residuais é necessário 
manter um elevado grau de fiabilidade. Os produtos e soluções da Grundfos 
para o transporte de águas residuais, o controlo de cheias e as estações de  
tratamento de águas residuais baseiam-se na fiabilidade operacional, na 
eficiência energética que resulta de sistemas de bombeamento otimizados e  
em soluções modulares.
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CAPTAÇÃO
DE ÁGUA

GARANTIR
UM ABASTECIMENTO DE
ÁGUA ESTÁVEL

A captação de água é o primeiro passo em qualquer sistema de 
abastecimento de água. As nossas soluções de bombeamento 
de água são económicas, fiáveis e otimizadas do ponto de 
vista energético superando a grande maioria das soluções 
existentes, em termos de sustentabilidade financeira e 
ambiental.

Além de bombas e sistemas de bombeamento otimizados 
para garantir desempenho e fiabilidade de excelência,          
fornecemos-lhe as ferramentas de que necessita para 
alcançar o grau de eficiência energética mais elevado possível. 
Realizamos avaliações energéticas na captação de água, 
facultando-lhe os factos e números necessários para otimizar 
o seu sistema de forma a atingir a máxima eficiência e um 
funcionamento fiável.

Como fornecedor de gama completa, com experiência única, 
em águas subterrâneas, temos um historial comprovado de 
aplicação dos nossos conhecimentos a todas as fontes de água 
e à totalidade da rede de abastecimento de água.

Transporte de Água

Na Grundfos, possuímos muitos anos de experiência no 
fabrico de bombas e motores e no desenvolvimento de 
sistemas de controlo e monitorização para soluções de 
bombeamento. Isto garante uma correspondência perfeita 
entre sistema hidráulico, motores, sistema elétrico e todos os 
outros componentes mecânicos que compõem uma solução 
de bombeamento abrangente, proporcionando a melhor 
eficiência possível.

A Grundfos foi pioneira na implementação de conversores 
de frequência e redefiniu inúmeras funcionalidades que dão 
resposta especificamente às condições de bombeamento. 

A experiência resultante de uma vasta base instalada de 
motores e bombas submersíveis em aço inoxidável reflete-se 
nas nossas soluções para captações de água de superfície. A 
Grundfos pode fornecer bombas submersíveis, normalizadas,   
câmara bipartida, axiais para a captação de águas superficiais, 
água reciclada e água do mar.

ISO 9906:2012 Teste de classificação de aceitação

Nas nossas próprias instalações, testamos bombas submersíveis (SP) de acordo com o padrão de Grau 3B como padrão 
e o Grau 1 como opcional, com a opção adicional de testes de testemunhas de terceiros. Nós garantimos que os dados 
de desempenho da bomba são mantidos por um mínimo de 5 anos e podem ser encontrados usando o número de série 
exclusivo da bomba. O teste de classificação de aceitação é definido no padrão ISO 9906: 2012.
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Grundfos Holding A/s
Poul Due Jensens Vej 7
DK-8850 Bjerringbro
Tel: +45 87 50 14 00
www.grundfos.com
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THE SP SYSTEM

A complete Grundfos submersible system
consists of an SP pump, a dedicated motor,
a frequency drive and monitoring. Every
component is designed to work perfectly
together to ensure reliable performance
and high energy efficiency.

Grundfos offers decades of submersible
experience and comprehensive application
know how within water supply, irrigation
and mining.

For more information on the benefits of  
a complete SP system please visit
grundfos.com
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Captação otimizada de águas subterrâneas

A nossa gama de bombas submersíveis multicelulares (SP), juntamente com conversores de 
frequência, não tem rival. O design hidráulico de tecnologia avançada garante uma eficiência 
otimizada mesmo em períodos de elevada exigência, com um elevado grau de fiabilidade, 
intervalos para manutenção muito longos e um custo de investimento reduzido. A utilização 
de conversores de frequência garante um vazamento do nível da água mais equilibrado, 
protegendo a fonte de água.

A Grundfos faz corresponder a qualidade de fabrico da bomba SP em aço inoxidável às 
condições das águas subterrâneas. Encontram-se disponíveis versões em aço inoxidável de 
elevada qualidade, dependendo do risco de corrosão. 

Manual de Engenharia SP

O Manual de Engenharia da SP da Grundfos cobre uma ampla gama 
de tópicos e conselhos para quem trabalha com uma das nossas 
bombas mais emblemáticas, a bomba de água submersível SP. 
Constantemente em desenvolvimento desde o final da década de 
1960, os numerosos tipos de produtos, tamanhos e possibilidades 
de configuração disponíveis hoje servem como um testemunho da 
natureza inovadora das bombas SP originais.

Faça o download do manual em www.grundfos.com
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MANTER
ELEVADA A
QUALIDADE DA
ÁGUA POTÁVEL
O tratamento de água potável depende da tecnologia disponível 
e está estritamente regulamentado. É por este motivo que 
é preciso um parceiro que, além de fornecer soluções de 
bombeamento, doseamento e desinfeção para cada etapa do 
tratamento da água, seja também capaz de fornecer soluções 
completas para todo o processo de tratamento da água.

A Grundfos disponibiliza uma ampla gama de produtos para 
sistemas de desinfeção adequados para diferentes tarefas e 
requisitos de desinfeção. Estes métodos incluem tratamento 
UV para pré-tratamento e desinfeção final por UV em linha, 
desinfeção com cloro e hipoclorito de sódio (com o efeito 
residual necessário) e desinfeção de dióxido de cloro para um 
controlo eficaz da bactéria Legionella e do biofilme.

Antes do doseamento de químicos e da desinfeção, assegura-se 
a homogeneização da água bruta e condições de oxidação 
no reservatório. Na conceção, recorremos a simulações por 
computador para avaliar a necessidade de mistura. A Grundfos 
pode fornecer o equipamento de mistura e arejamento 
requerido, consoante os requisitos de conceção. 

Experiência em projectos internacionais

O conhecimento do produto não é suficiente. Na Grundfos, 
colocamos as nossas competências especializadas ao serviço 
do seu projecto de tratamento de água e podemos fornecer 
serviços de consultoria, desde o planeamento à conceção, 
passando pela avaliação de custos, pelo arranque e pela 
manutenção. Os nossos serviços especializados e globais de 
gestão de projectos ajudam-no na seleção, garantindo que 
as suas soluções de tratamento de água personalizadas são 
certificadas de acordo com o enquadramento legal local - seja 
qual for a parte do mundo em que se encontre.

Conhecimento dos processos, capacidade de engenharia, 
precisão e exactidão do doseamento e da desinfeção - tudo 
isto está incluído na nossa solução. Desde o início, cada aspeto 
da solução de tratamento de água é integrado no seu sistema 
de abastecimento de água.

TRATAMENTO DE
ÁGUA
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Água para milhões em Paris

Um novo sistema da Grundfos está a desempenhar um papel fundamental no abastecimento de 
água potável para quase 2 milhões de habitantes em Paris. O Selcoperm desinfeta a água de forma 
rápida e segura.

Grande parte da água da torneira em Paris é a água de superfície extraída do Sena. SEDIF (Syndicat 
des Eaux d’Ile-de-France) é a entidade responsável por purificar a água bombeada para os moradores, 
assegurando que é potável. Um Selcoperm foi instalado na estação de tratamento de água em 
Choisy-le-Roi, na área de Paris, e isso tornou o trabalho de purificação um pouco mais fácil, com 
economia de custos também.

Leia mais em www.grundfos.com/cases

As soluções SMART Digital DosingTM  redefinem o doseamento

As bombas de doseamento digital DDA, DDC e DDE SMART Digital oferecem modularidade, simplicidade 
e inteligência de caudal e contribuem para reduzir os custos do ciclo de vida. Os processos em que a 
SMART Digital se destaca incluem desinfeção, ajuste de pH, doseamento químico, limpeza no local, 
biocidas, coagulação, precipitação / floculação, filtração e osmose inversa.

Produção eletrolítica e doseamento de solução de hipoclorito de sódio

Os sistemas de eletrólise Selcoperm usam eletricidade para produzir hipoclorito de sódio por 
eletrólise diretamente de uma solução de sal comum. Isto significa que o sistema é mais seguro do 
que outros métodos conhecidos de desinfeção à base de cloro e os custos são mínimos - nenhum 
transporte é necessário e o armazenamento e o manuseamento são fáceis.

No topo da gama Selcoperm, as capacidades de até 45 kg / h são atendidas numa ampla gama de 
aplicações.

Além de ser muito fiável, um sistema Selcoperm estabelece novos padrões de eficiência energética, 
usando menos energia devido a uma tecnologia de eletrólise mais eficiente. O sistema também 
é escalável e fácil de integrar com outros sistemas da Grundfos, garantindo que o Selcoperm e as 
bombas de doseamento funcionem de forma otimizada.
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GESTÃO DA PRESSÃO
DA FONTE ATÉ AO
CONSUMIDOR FINAL
Com o objetivo de reduzir as perdas de água (água não 
facturada - NRW) e os custos de distribuição, a Grundfos 
propõe soluções de otimização das bombas e de controlo de 
pressão proporcional que aumentam a eficiência da bomba 
e do sistema, assegurando uma pressão da água ajustada às 
necessidades do consumidor e proporcionando tranquilidade 
graças à elevada fiabilidade e à monitorização inteligente do 
sistema de distribuição de água.

A gestão da pressão é atualmente reconhecida como sendo 
essencial para uma gestão de fugas eficaz. Combinamos 
bombas, componentes e monitorização de sistemas 
inteligentes para construir soluções de gestão de pressão 
exclusivas que minimizam as perdas de água (NRW), reduzem o 
consumo de energia e minimizam os custos de funcionamento 
relacionados com fugas e com a manutenção das tubagens.

Design de sistemas utilizando caudal proporcional

A variação de caudal que carateriza as redes de distribuição de 
água é um fator de grande importância que afeta a eficácia 
económica e as perdas de água. Uma das tendências no 
design de sistemas tem sido o dimensionamento das bombas 

com base no consumo máximo. Contudo, o sistema bombeia 
caudais reduzidos durante muito mais tempo e a eficiência de 
uma solução de bomba única depressa cairá com a diminuição 
de caudal para os pequenos consumos.

A solução ideal é instalar em paralelo um maior número 
de bombas de menor capacidade, controladas pelo nosso 
controlador multi-bombas. Pode esperar-se dos sistemas 
Grundfos uma eficiência hidráulica de mais de 80%. O 
controlador multi-bombas mantém automaticamente o 
melhor ponto de eficiência através de funcionamento em 
cascata e controlo de velocidade.

Para conceber sistemas com base neste princípio, a Grundfos 
utiliza perfis de carga baseados em padrões de consumo de 
24 horas. O perfil de carga fornece uma visão geral de quanto 
tempo um sistema de bombeamento funciona a um caudal 
específico diariamente, sendo possível conceber ou redesenhar 
o sistema em conformidade. Comparado com as configurações 
tradicionais, o princípio de conceção pelo qual nos regemos 
reduz o investimento de capital inicial. Na conversão de 
sistemas existentes, o período de retorno do investimento é 
tipicamente de um a três anos.

Distribuição determinada pelo consumo da Grundfos

O coração do sistema é o controlador que tem a capacidade de adaptar 
automaticamente o ponto de funcionamento da bomba ao caudal  requerido 
pelo sistema e de compensar a pressão proporcional.

A distribuição determinada pelo consumo minimiza as perdas de água, reduz 
o consumo de energia e diminui os custos de funcionamento relacionados 
com fugas e manutenção da tubagem. O sistema adequa-se a redes de todas 
as dimensões e garante uma distribuição fiável, otimizada e eficiente, em 
termos de recursos.

DISTRIBUIÇÃO DE
ÁGUA
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Água não facturada (NRW)

A estratégia chave para reduzir e controlar a água não facturada (NRW) nas redes de distribuição 
é minimizar as perdas nas fugas existentes e reduzir o risco de novas fugas. A gestão de pressão é 
atualmente reconhecida como um método essencial na gestão eficaz de fugas; a redução de pressão 
em cerca de 50% pode reduzir as perdas por fugas em, pelo menos, 30%. Um fator importante que 
contribui para a rotura de tubagens, aumentando as perdas de água por fugas, é o golpe de aríete, o 
qual pode ser minimizado recorrendo a uma estratégia de gestão de pressão.

Para além da gestão da pressão, a Associação Internacional da Água (IWA) recomenda também um 
controlo ativo das fugas, reparações rápidas e de qualidade e gestão da infra-estrutura. 

Tratamento de água 

A Grundfos fornece soluções para a tratamento de água na rede de distribuição de água. Também 
disponibilizamos estações de recloragem, para a rede, para reposição de cloro residual. 

Reduzindo as perdas comerciais (NRW) nos países em desenvolvimento

As empresas de água enfrentam muitos desafios no abastecimento de água fiável e sustentável no 
mundo em desenvolvimento. O Grundfos AQtap é uma solução inteligente para reduzir as perdas 
comerciais (NRW) e aumentar a sustentabilidade ao fornecer água aos quiosques de água públicos.

Através de uma plataforma integrada para cobrança de receita e 
gestão online de quiosques de água, o Grundfos AQtap oferece 
suporte à viabilidade financeira e à responsabilização das 
operações de serviços de água.

À medida que os créditos de água são distribuídos num 
sistema fechado, as incertezas são removidas das transações de 
pagamento antes do levantamento de água. O sistema de gestão 
de água online permite a monitorização de todas as transações 
de água e o estado operacional de cada ponto de água.

Reduzir a pressão global e aumentar a eficiência

Foi um problema de pressão que enfrentou a empresa de água 
Padania Acque Gestione, com problemas de perda de água e uso 
excessivo de energia.

A Grundfos encontrou uma solução usando o controlador Demand 
Driven Distribution para reduzir a pressão do sistema e aumentar a 
eficiência do sistema, resultando em economia de energia, perda de 
água reduzida e pressão estável de abastecimento de água.

Leia mais sobre este e outros casos em www.grundfos.com/cases 
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MANTER
A FIABILIDADE
ELEVADA E REDUZIR OS
TEMPOS DE PARAGEM

As soluções fiáveis e eficientes do ponto de vista energético 
para as suas redes e estações elevatórias são essenciais na 
recolha e transporte de águas residuais. Num ambiente 
com caudais de água residual contínuos, é necessário evitar 
períodos de indisponibilidade a todo o custo.

Uma estação elevatória é algo complexo, pelo que é importante 
fazer um planeamento correto logo na fase de conceção, de 
forma a evitar problemas como bloqueios, odores, falhas de 
alimentação elétrica e inundações. A Grundfos elimina os 
principais fatores de risco ao conceber ou renovar uma rede de 
drenagem de águas residuais, garantindo um funcionamento 
económico e fiável.

Aplicamos a nossa tecnologia e as nossas competências 
especializadas em benefício do funcionamento e da 
fiabilidade da sua instalação. As nossas bombas de águas 
residuais, avançadas em termos tecnológicos, oferecem a 
eficiência hidráulica e elétrica mais elevada da indústria. Os 
conversores de frequência, controladores para águas residuais 
e a monitorização remota da Grundfos permitem-lhe manter 
um controlo total e permanente do seu sistema.

As nossas estações elevatórias compactas constituem uma 
solução customizada exclusiva especialmente quando o 
espaço é um factor essencial. Desenvolvemos modelos 
computorizados avançados de redes de saneamento 
pressurizadas e recorremos a simulações de caudal de 
Dinâmica de Fluidos Computacional (CFD) e a modelação para 
otimizar a conceção de estações elevatórias.

Estações elevatórias compactas pré-fabricadas

A Grundfos disponibiliza uma gama completa de estações elevatórias 
modulares funcionais completas que incluem: as bombas, tubagens, 
válvulas e controlos de nível. O poço, as bombas e os controlos podem 
ser combinados de modo a adequarem-se aos requisitos específicos de 
cada aplicação.

A ferramenta Grundfos Pumping Station Creator permite que 
crie a sua própria estação de bombeamento. O resultado é uma 
solução totalmente documentada, marcada com CE, com todos os 
componentes projetados para compatibilidade perfeita para toda a 
estação de bombeamento.

https://app.grundfos.com/pust/frontpage

Bombas de águas residuais de 
eficiência elevada

Com o objectivo de reduzir o Custo de Ciclo 
de Vida nas redes de drenagem de águas 
residuais, a Grundfos fornece bombas SE/
SL para águas residuais com a eficiência 
hidráulica e eléctrica mais elevada da 
indústria. O impulsor S-tube assegura 
eficiência hidráulica sem comprometer 
a passagem livre, reduzindo o risco de 
bloqueios e  obstruções, os custos de 
manutenção e o tempo de paragem.

TRANSPORTE DE
ÁGUAS RESIDUAIS
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Simplificação da transferência de águas residuais pressurizadas na Suécia

Para enfrentar os desafios da remodelação de um sistema de transporte de águas residuais que 
abrange 16 áreas de habitação privadas, a Associação de Água e Aguas Residuais de Kållands, uma 
associação de proprietários, selecionou a Grundfos como fornecedor e consultor.

A Grundfos entregou estações de bombeamento pré-fabricadas a casas particulares com bombas 
SEG AUTOadapt com comunicação e controlos, bem como grandes bombas de águas residuais SLV em 
estações de bombeamento de rede. O sistema é suficientemente simples para que a associação de 
proprietários locais a consiga gerir, ao atender a todos os requisitos municipais.

Leia mais sobre este e outros casos em www.grundfos.com/cases

Dedicated Controls & Grundfos Remote Management

Os Dedicated Controls são uma solução de controlo e monitorização inteligente e de fácil utilização. 
Concebidos para controlar até seis bombas em estações elevatórias, os Dedicated Controls podem 
ser combinados com o Grundfos Remote Management (GRM) ou com qualquer sistema SCADA para 
a monitorização e gestão de instalações de bombeamento a partir de uma localização remota.

O GRM reduz a necessidade de inspecções no local e, em caso de ocorrência de um alarme ou aviso, 
as pessoas relevantes podem ser notificadas diretamente. O investimento inicial é mínimo e uma 
reduzida taxa fixa cobre o tráfego de dados, os custos de alojamento e de suporte do sistema, 
incluindo cópias de segurança de todos os dados.
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DAR RESPOSTA
AOS RISCOS
ASSOCIADOS
A CHEIAS E
TEMPESTADES
O bombeamento para controlo de cheias caracteriza-se 
pela necessidade de bombear caudais elevados e alturas 
manométricas reduzidas. Uma vez que muitos dos cenários de 
cheias são sazonais, as bombas de controlo de cheias podem 
funcionar apenas ocasionalmente, colocando o nível de 
exigência em relação à fiabilidade da solução de bombeamento 
num patamar muito elevado.

Como parte das nossas soluções de controlo de cheias fiáveis 
e eficientes do ponto de vista energético, disponibilizamos 
uma gama completa de produtos otimizados com um nível 
elevado de eficiência total e custos de manutenção reduzidos. 
Aplicando as nossas competências de design e simulação 
de caudal, conseguimos minimizar a pegada da estação 
elevatória, garantindo um funcionamento seguro das bombas 
e uma redução do custo total da estação elevatória.

As bacias de tempestade são uma forma eficaz de reduzir 
os picos de caudal afluente, uniformizando os caudais de 
escoamento de águas pluviais na rede. As simulações de caudal 
de Dinâmica de Fluidos Computacional (CFD) e os testes com 
modelos são utilizados para otimizar a conceção dos poços. As 
nossas soluções de bombeamento e controlo garantem um 
funcionamento fiável e automático, independentemente da 
capacidade. Após a redução da carga hidráulica e caso haja 
capacidade disponível, as águas de tempestade podem ser 
elevadas com eficiência e fiabilidade.

CONTROLO DE
CHEIAS
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storm water  
pumping station  

design guide

Reduzir a turbulência e aumentar a eficiência

A nossa gama de bombas axiais KPL para controlo de cheias e outras aplicações de 
bombeamento oferecem o Turbulence OptimiserTM, uma inovadora solução patenteada 
para a redução da turbulência na folga entre a voluta da bomba e a tubagem da coluna, 
aumentando a eficiência até dois pontos percentuais. 

Sistemas inteligentes de controlo de inundações

Numa aplicação de controlo de inundação, controle até seis bombas usando os Controlos Dedicados 
da Grundfos. Além disso, as soluções Grundfos PLC permitem otimizar a operação da bomba, portas 
e sensores com apenas uma unidade inteligente para todo o sistema em diferentes plataformas. 
O acesso do utilizador a apenas uma unidade de controlo com a possibilidade de monitorização e 
controlo remoto economiza custos e dá tranquilidade.

Manuais e diretrizes disponíveis

A Grundfos oferece consultoria em todos os aspectos da solução 
de controlo de inundações, e este é o conhecimento que nos 
orgulhamos de partilhar. Os nossos manuais para o design e 
otimização de tanques de águas pluviais e para estações de 
bombeamento de controlo de inundação estão disponíveis para 
pedido ou download no nosso site.

‘Comporta-bomba’ concebida no local para resolver problemas locais

De forma a reduzir o impacto de cheias, coincidentes com marés cheias em Poglar, um subúrbio 
de Jacarta, na Indonésia, construímos uma solução inovadora na qual equipámos uma comporta 
com bombas. A solução de “comporta-bomba” foi desenvolvida como resposta directa aos desafios 
colocados no local.

Comparada com uma estação elevatória convencional, a solução de “comporta-bomba” não exigiu 
espaço adicional em terra, não implicou um período de construção longo e invasivo e os custos foram 
reduzidos, proporcionando benefícios imediatos para os muitos residentes de Poglar que habitam 
nas margens do Rio Angkwe.

Leia mais sobre este e outros casos emwww.grundfos.com/cases
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Taxa de deformação
por cisalhamento
(Contorno 1)
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TRANQUILIDADE
PROPORCIONADA
POR SOLUÇÕES
MODULARES
OTIMIZADAS
O tratamento eficaz de águas residuais exige fortes 
competências técnicas. Ao mesmo tempo, as estações de 
tratamento de águas residuais são obrigadas a cumprir 
requisitos cada vez mais exigentes, de forma a reduzir o 
respetivo impacto no Ambiente e nas comunidades locais. As 
águas residuais passam por um número cada vez maior de 
processos antes de serem descarregadas nas águas recetoras, 
e cada processo novo faz aumentar os custos energéticos.

A Grundfos oferece um ponto de contacto entre todas as fases 
do projecto, da conceção e proposta da solução até à execução, 
entrega e adaptação do projecto. Somos um parceiro de 
confiança para os processos de conceção, verificação, 
instalação, funcionamento e manutenção. Poupamos-lhe 
tempo, energia e dinheiro.

A Grundfos colabora consigo ao longo da fase de conceção 
para garantir Custo de Ciclo de Vida reduzido e estabilidade 
hidráulica no tratamento mecânico, biológico e químico.

 

Soluções modulares otimizadas desde a fase de 
conceção

A nossa contribuição começa com uma identificação inicial 
das necessidades. O nosso contributo na fase de design 
inclui orientação na seleção e posicionamento ideais do 
equipamento. No caso de instalações complexas, isto poderá 
incluir simulações CFD na fase de design e especificação. Os 
nossos sistemas de bombeamento, mistura, doseamento e 
arejamento são otimizados para trabalharem em conjunto.

O tratamento biológico é o maior e mais dispendioso elemento 
numa estação de tratamento de águas residuais. Com os 
nossos sistemas de arejamento, podemos ajudar a otimizar 
o desempenho dos reatores e a minimizar os custos de 
exploração. Para dar resposta às variações de caudal no tanque 
biológico, bombas de velocidade variável uniformizam o caudal 
e a carga na estação de tratamento, para que a capacidade do 
processo de tratamento biológico não seja ultrapassada. Com 
os nossos sistemas de arejamento, podemos otimizar ainda 
mais o desempenho dos reactores e minimizar os custos de 
funcionamento. Seguindo as recomendações de uma auditoria 
energética e de sistema da Grundfos, é possível alcançar 
poupanças de até 50% no consumo de energia anual.

Otimizar o design dos tanques ou reatores 
para uma eficiência mais elevada

A seleção correta de bombas, misturadores, geradores de 
fluxo e sistemas de arejamento é assegurada através de 
simulações de Dinâmica de Fluídos Computacional (CFD) 
para representar de forma precisa os fluxos em qualquer 
localização do reator. O resultado revelará eventuais pontos 
de estrangulamento, vórtices e áreas de maior ou menor 
velocidade das águas residuais.

TRATAMENTO DE
ÁGUAS RESIDUAIS
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DESIGN  RECOMMENDATIONS  FOR MIXING

Novos impulsores significam melhor eficiência

Os novos impulsores para agitadores Grundfos AMG resultaram numa maior eficiência e custos 
reduzidos para o tratamento biológico cuidadosamente administrado na estação de tratamento de 
águas residuais de Altenrhein na Suíça. Estas novas hélices têm uma relação de força / potência 
muito maior e maior eficiência energética.

As medições realizadas antes e depois da substituição dos impulsores mostraram que a velocidade 
do caudal permanece aproximadamente igual à anterior com o impulsor antigo, mas o consumo 
de energia dos agitadores diminuiu significativamente, aumentando a eficiência económica na 
instalação de tratamento de águas residuais.

Leia mais sobre este e outros casos em www.grundfos.com/cases

Sistemas de doseamento e desinfeção integrados

Garantimos que os sistemas de doseamento de químicos e polielectrólito que fornecemos, 
totalmente automáticos e controlados por um PLC (controlador de lógica programável), cumprem 
com as regulamentações e requisitos locais. Podemos fornecer aconselhamento sobre a utilização 
de substâncias químicas (seja na forma de concentrados ou de soluções prontas a utilizar) e 
também sobre o armazenamento de substâncias químicas segundo os procedimentos de segurança 
relevantes.

Design recommendations for mixing

O manual Grundfos “Design Recommendations for Mixing” abrange os conceitos básicos 
de mistura, introduz a dinâmica de fluidos computacional (CFD) e fornece diretrizes para a 
instalação, medição e otimização do desempenho.

Combinando teoria e exemplos práticos, o manual é para as partes interessadas variando 
de gestores de planta e pessoal para empreiteiros e especificadores. É ambos uma 
ferramenta de diagnóstico e um manual para novos projetos, bem como projetos de 
remodelação.
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SOLUÇÕES
OTIMIZADAS
PARA O CICLO
DE ÁGUA
A GRUNDFOS DISPÕE DE SOLUÇÕES OTIMIZADAS DE ELEVADA 
QUALIDADE E SUSTENTÁVEIS, QUALQUER QUE SEJA A APLICAÇÃO DE 
WATER UTILITY

Encontre a sua bomba ou o seu sistema online 

Pode beneficiar de conhecimentos especializados, documentação e informações de 
instalação e serviço disponíveis no nosso programa de seleção e dimensionamento 
online, Grundfos Product Center.

Visite www.grundfos.pt para mais informações
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24 / Seleção de bombas e produtos por  
           aplicação

26 / Bombas submersíveis

29 / Bombas monocelulares

34 /  Sistemas e bombas centrífugas  
multicelulares

39 / Bombas para águas residuais

44 / Bombas para controlo de cheias

46 /  Misturadores, geradores de fluxo e 
sistemas de arejamento
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SELEÇÃO DE BOMBAS
E PRODUTOS 
POR APLICAÇÃO 
AS SOLUÇÕES OTIMIZADAS DA GRUNDFOS TÊM POR BASE UMA ABRANGENTE GAMA 
DE PRODUTOS. AS MATRIZES SEGUINTES ESTABELECEM A CORRESPONDÊNCIA ENTRE 
A NOSSA VASTA GAMA DE PRODUTOS E APLICAÇÕES ESPECÍFICAS DE ABASTECIMENTO 
DE ÁGUA E DE ÁGUAS RESIDUAIS.

Águas sub-
terrâneas

Água do
mar

Rios &
lagos

Água
reciclada Transfega

BOMBAS SUBMERSÍVEIS ● ● ● ●

BOMBAS MONOCELULARES STANDARD ● ● ●

SISTEMAS & BOMBAS CENTRÍFUGAS MULTICELULARES ● ● ●

BOMBAS DE ÁGUAS RESIDUAIS ● ● ● ●

BOMBAS PARA CONTROLO DE CHEIAS ● ● ●

MISTURADORES

GERADORES DE FLUXO

AREJAMENTO

EJECTORES

ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS COMPACTAS

CONTROLOS & MONITORIZAÇÃO ● ● ● ●

DOSEAMENTO & Desinfeção

Tratamento
químico

Dessalini-
zação Floculação Sedimen-

tação Filtração Retorno Desinfeção Reservatórios
de água

BOMBAS SUBMERSÍVEIS

BOMBAS MONOCELULARES STANDARD ● ● ● ● ● ● ●

SISTEMAS & BOMBAS CENTRÍFUGAS MULTICELULARES ● ● ● ● ● ●

BOMBAS DE ÁGUAS RESIDUAIS ● ● ●

BOMBAS PARA CONTROLO DE CHEIAS

MISTURADORES ●

GERADORES DE FLUXO ●

AREJAMENTO ●

EJECTORES

ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS COMPACTAS

CONTROLOS & MONITORIZAÇÃO ● ● ● ● ● ● ● ●

DOSEAMENTO & Desinfeção ● ● ● ● ● ● ● ●

CAPTAÇÃO DE ÁGUA

TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL

página 24  / Soluções Otimizadas para Água

PT-12176_WU_range_brochure_50Hz_2016_uncoated.indd   24 14/10/2019   14:21:09



Distribuição Estações
locais

Pressuri-
zação

Torres de
água

BOMBAS SUBMERSÍVEIS

BOMBAS MONOCELULARES STANDARD ● ● ● ●

SISTEMAS & BOMBAS CENTRÍFUGAS MULTICELULARES ● ● ● ●

BOMBAS DE ÁGUAS RESIDUAIS

BOMBAS PARA CONTROLO DE CHEIAS

MISTURADORES

GERADORES DE FLUXO

AREJAMENTO

EJECTORES

ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS COMPACTAS

CONTROLOS & MONITORIZAÇÃO ● ● ● ●

DOSEAMENTO & Desinfeção ● ● ● ●

Bombeamento a
partir do interior

de edifícios

Estação
elevatória
principal

Estação
elevatória

pressurizada

Estação
elevatória
em rede

Controlo de
cheias

BOMBAS SUBMERSÍVEIS

BOMBAS MONOCELULARES STANDARD

SISTEMAS & BOMBAS CENTRÍFUGAS MULTICELULARES

BOMBAS DE ÁGUAS RESIDUAIS ● ● ● ● ●

BOMBAS PARA CONTROLO DE CHEIAS ● ●

MISTURADORES ● ● ●

GERADORES DE FLUXO

AREJAMENTO

EJECTORES ●

ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS COMPACTAS ● ● ● ● ●

CONTROLOS & MONITORIZAÇÃO ● ● ● ● ●

DOSEAMENTO & Desinfeção ● ● ●

Entrada Tratamento
primário

Tratamento
químico

Tratamento
biológico

Tratamento
terciário

Tratamento
de lamas

BOMBAS SUBMERSÍVEIS

BOMBAS MONOCELULARES STANDARD ●

SISTEMAS & BOMBAS CENTRÍFUGAS MULTICELULARES ●

BOMBAS DE ÁGUAS RESIDUAIS ● ● ● ● ● ●

BOMBAS PARA CONTROLO DE CHEIAS ● ● ●

MISTURADORES ● ● ● ● ●

GERADORES DE FLUXO ●

AREJAMENTO ● ●

EJECTORES ● ●

ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS COMPACTAS ●

CONTROLOS & MONITORIZAÇÃO ● ● ● ●

DOSEAMENTO & Desinfeção ● ● ● ● ●

TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS & CONTROLO DE CHEIAS

DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA

TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS
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BOMBAS
SUBMERSÍVEIS
A Grundfos é o líder de mercado
global em bombas submersíveis para
águas subterrâneas, tendo aperfeiçoado
a ligação entre a bomba, o
motor e a proteção, e disponibilizado
monitorização e controlos para a
otimização do sistema. A Grundfos é
um dos maiores fabricantes mundiais de
motores submersíveis de elevada
qualidade, e os nossos motores
adequam-se aos pontos de
funcionamento ideais das nossas
bombas SP e SQ.
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APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA

BOMBAS SUBMERSÍVEIS
– SP
Gama completa de bombas submersíveis para aplicações de águas 
subterrâneas que garantem óptima eficiência em períodos de grande 
exigência, com elevada durabilidade e facilidade de manutenção.

BENEFÍCIOS
• O sistema hidráulico avançado proporciona elevada eficiência e custos 

de funcionamento reduzidos

• Fabricadas exclusivamente em aço inoxidável para garantir durabilidade 
e fiabilidade elevadas, mesmo em ambientes corrosivos

• • Um único fornecedor para a bomba, o motor e os controlos garante um 
sistema de bombeamento optimizado.

BOMBAS SUBMERSÍVEIS
– SQ E SQE
Bomba submersível centrífuga multicelular compacta de 3” com uma vasta 
gama de desempenho que pode ser instalada num furo de dimensão não 
superior à da própria bomba, para aplicações de águas subterrâneas ou de 
pressurização. 

BENEFÍCIOS
• O sistema electrónico incorporado torna as bombas fáceis de instalar e 

de operar, garantindo um abastecimento de água fiável e constante 

• Os motores de magneto permanente proporcionam excelentes níveis 
de eficiência e garantem alturas manométricas até 180 m, ao caudal 
nominal

• Opção de pressão constante para o abastecimento de água, em caso de 
ligação a controlador Grundfos CU 301

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,25 kW - 250 kW

• Caudal (Q): Máximo 335 m3/h

• Altura manométrica (H): Máximo 810 m

• Temperatura do líquido: 0°C a +40°C

• Diâmetro de descarga: 1 a 6”

• Classe de proteção: IP68

• Eficiência hidráulica máxima: 83%

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,70 - 1,85 kW

• Caudal (Q): máximo 7 m3/h

• Altura manométrica (H): 180 m

• Temperatura do líquido: 0 a + 40 °C

• Diâmetro de descarga: 1 a 1½”

• Classe de isolamento: IP68

• Pressão máxima do sistema: 240 m

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
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BOMBAS SUBMERSÍVEIS
– SQFlex
Bomba submersível solar inteligente com motor de íman magneto-
permanente de alta eficiência disponível em hidráulica centrífuga helicoidal 
e multicelular. Um sistema que oferece custos operacionais baixos (ou 
quase sem custos). 

BENEFÍCIOS
• Motor magneto-permanente de alta eficiência com software MPPT 

incorporado e proteção do motor

• Flexibilidade para várias fontes de energia de AC ou DC

• Sistema de enchimento do tanque conectando-se ao CU200 e 
monitorização remota via GSM conectando-se ao CIU Flex

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tamanho do motor: 1,4 kW

• Caudal (Q): 18 m3/h

• Altura manométrica (H): 250 m

• Temperatura do líquido: 0°C a +40°C

• Classe de proteção: IP68

• Pressão máxima do sistema: 15 bar

 

APLICAÇÕES 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL 

VARIANTES
• Dois tipos de aço inoxidável
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BOMBAS
MONOCELULARES
A Grundfos dispõe de bombas monocelulares para uma ampla 
variedade de aplicações que tenham a fiabilidade e a 
otimização de custos como requisitos essenciais. Em Water 
Utility, as bombas monocelulares são habitualmente utilizadas 
em elevação de água bruta ou de distribuição de água que 
exijam uma altura manométrica reduzida em comparação 
com o caudal. Encontram-se disponíveis tanto em design 
vertical como horizontal. 
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BOMBAS MONOBLOCO NORMALIZADAS  
– NB/NBG/NBE/NBGE
Bombas de aspiração axial multifuncionais para aplicações fiáveis e eficientes 
do ponto de vista dos custos, como o abastecimento de água. Bombas 
centrífugas monocelulares não auto-ferrantes, unicelulares de aspiração 
axial, compressão radial e veio horizontal; as dimensões destas bombas 
monobloco estão em conformidade com as normas EN733 ou ISO2858.

BENEFÍCIOS
• Hidráulico optimizado no corpo e no impulsor para permitir um caudal 

ininterrupto

• O vedante O-ring entre o corpo da bomba e a cobertura significa que não 
há risco de fugas 

• Corpo, impulsor e anel de desgaste em materiais diferentes para mel-
horar a resistência anti-corrosão, sem aderência de elementos

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,55 a 200 kW

• Caudal (Q): Até 1450 m3/h

• Altura manométrica (H): 150 m

• Temperatura do líquido: -25 a + 140 °C

• Diâmetro de descarga: DN32 - DN250

• Passagem livre: 4 - 34 mm

• Pressão máxima do sistema: 16/25 bar

• Eficiência hidráulica máxima: 88,5%

VARIANTES
• Disponíveis em diversas variantes de 

empanques e materiais

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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CARATERÍSTICAS TÉCNICAS 
• Gama de potências: 0,55 a 460 kW
• Caudal (Q): Até 1500 m3/h
• Altura manométrica (H): 150 m
• Temperatura do líquido: -25 a + 200 °C
• Diâmetro de descarga: DN32 - DN250
• Passagem livre: 4 a 34 mm
• Pressão máxima do sistema: 16/25 bar
• Eficiência hidráulica máxima: 88,5 %

VARIANTES
• Disponível em ferro fundido com várias 

opções de material de impulsor

• Disponível em aço inoxidável completo 
1.4408

• Disponível em Aço inoxidável duplex 
1.4517

• Disponível comempanques simples e 
duplos

• Disponível com graxa para vida ou pesa-
dos 100.000 horas suporte de rolamento

BOMBAS NORMALIZADAS 
– NK/NKG/NKE/NKGE
Bombas multifuncionais de aspiração axial para aplicações fiáveis e eficientes 
do ponto de vista dos custos, como abastecimento de água e rega. O sistema 
back pull-out permite a remoção do motor, do acoplamento, dos rolamentos 
e do impulsor sem causar interferências no corpo da bomba ou nas tubagens; 
estas bombas de acoplamento longo cumprem na íntegra a norma EN733 ou 
ISO2858. 

BENEFÍCIOS

• Hidráulico optimizado no corpo e no impulsor para permitir um caudal 
ininterrupto

• O vedante O-ring entre o corpo da bomba e a cobertura significa que não 
há risco de fugas

• Sistema back pull-out para uma fácil desmontagem e manutenção

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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BOMBAS DE CÂMARA BIPARTIDA 
– LS
É uma bomba centrífuga horizontal com câmara dividida e monofásica, com 
altos valores de eficiência energética e baixos custos de ciclo de vida.

Fácil de manter e com grande fiabilidade a longo prazo, o design da câmara 
dividida permite a substituição e a reparação das partes internas da bomba 
(rolamentos, anéis de desgaste, impulsores e empanques) sem interferir 
no motor ou nas tubagens. O design de rolamentos duplos significa menos 
vibração e maior fiabilidade, bem como a carcaça de rolamentos duplos que 
permite a inspeção fácil de juntas e rolamentos sem elevar a parte superior 
do sistema hidráulico.

O design de voluta dupla disponível, que pode ser encomendado com a 
maioria dos modelos, reduz a carga radial e minimiza o ruído e a vibração.

BENEFÍCIOS
• Alta eficiência energética e design fiável resultam em baixo custo do 

ciclo de vida

• NPSHr baixo

• A sucção dupla minimiza a carga axial, estendendo a vida útil dos anéis 
de desgaste, juntas do eixo e rolamentos

• A voluta dupla reduz as forças radiais e minimiza o ruído e a vibração

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tamanho do motor:  1.1 – 2240 kw
• Caudal (Q): até 12,000 m3/h
• Altura Manométrica (H): 8 - 165 m
• Temperatura do líquido: 0°C a + 100°C
• Diâmetro de descarga: DN 50 a DN 800
• Pressão máxima do sistema: 8 a 25 bar
• Máxima eficiência hidráulica: 91,5%

 VANTAGENS
• Valores de eficiência hidráulica muito 

altos e baixo custo de ciclo de vida.
• NPSHr muito baixo, entre 2 e 5 metros.

• Design de sucção dupla 
que minimiza a carga axial, 
prolongando a vida útil dos 
anéis de desgaste, vedações e 
rolamentos.

• Design de voluta dupla para 
reduzir as forças radiais, 
disponíveis para a maioria dos 
modelos, para minimizar ruídos e 
vibrações.

APLICAÇÕES
• ENTRADA DE ÁGUA CRUA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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BOMBAS MONOCELULARES “IN-LINE” 
– TP, TPE
Bombas centrífugas monocelulares “in-line”, com motores e empanques 
mecânicos standard. Comparadas com as bombas de aspiração axial e 
compressão radial, as bombas “in-line” permitem a utilização de tubagem 
recta, reduzindo frequentemente os custos e o espaço de instalação. 
Encontram-se disponíveis bombas TP até 22 kW bem como bombas TPE com 
conversor de frequência incorporado.

BENEFÍCIOS
• Hidráulico optimizado para maior eficiência

• Consumo de energia reduzido

• Elevados níveis de fiabilidade e eficiência graças aos motores IE3 silenci-
osos e de elevada eficiência

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,18 - 630 kW

• Caudal (Q): 4500 m3/h

• Altura manométrica (H): 168 m

• Temperatura do líquido: -25 a + 150°C

• Diâmetro de descarga: DN 32 - DN 400

• Passagem livre: 400

• Pressão máxima do sistema: 25 bar

• Eficiência hidráulica máxima: 87%

APLICAÇÕES:
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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SISTEMAS
E BOMBAS
CENTRÍFUGAS
MULTICELULARES
Para as aplicações de Water Utility onde são necessárias 
alturas manométricas elevadas em comparação com 
o caudal, a Grundfos fornece bombas multicelulares 
com essa capacidade. As bombas CR são um dos 
nossos produtos de maior reconhecimento e êxito 
sendo o coração dos nossos sistemas de pressurização.
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SISTEMAS
E BOMBAS
CENTRÍFUGAS
MULTICELULARES

BOMBAS CENTRÍFUGAS
MULTICELULARES 
– CR (E)
Modularidade para uma gama completa de soluções de bombeamento, 
incluindo quatro variantes de material, onze gamas de caudal (até 
praticamente 50 bar de pressão), uma variedade de empanques, materiais 
de borracha e tensões de alimentação. É possível otimizar e adaptar as 
peças da bomba para requisitos específicos 

BENEFÍCIOS
• Elevada eficiência com o motor Grundfos Blueflux IE3, reduzindo os 

custos energéticos

• A flange múltipla adequa-se a uma variedade de ligações standard, 
proporcionando uma solução mais flexível

• Empanque do tipo cartucho de design exclusivo que aumenta a fiabilidade 
e reduz o tempo de paragem

BOMBAS CENTRÍFUGAS
MULTICELULARES  
– CR FLEX
Bomba de superfície solar com a alta eficiência e fiabilidade de uma CR 
hidráulica multifásica. Um sistema de custos operacionais baixos. 

BENEFÍCIOS
• Conversor de frequência construído com software MPPT e proteção do 

motor

• Compatível tanto com CA quanto com DC, com 3 x entradas analógicas e 
2 entradas digitais

•  O empanque, de design exclusivo, oferece elevada fiabilidade.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,37 - 75 kW

• Caudal (Q): Máximo 180 m3/h

• Altura manométrica (H): Máximo 400 m

• Temp. do líquido: -40°C a + 180°C

• Pressão de funcionamento: Máximo 24 
bar

• Diâmetro de descarga: Até DIN 150

• Eficiência máxima: 80%

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potência: 0,88 kW ou 1,73 kW 

(P1)

• Caudal Q): 20 m3/h

• Altura manométrica (H): 150 m

• Temperatura do líquido: 0°C a 40°C

• Gama de tensão: 30 a 300 VDC ou

• 1 x 90 a 240 VAC

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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MÓDULOS DE PRESSURIZAÇÃO
– BM
Módulos de pressurização de elevada pressão para pressurização, trasfega 
de líquidos e circulação em sistemas sob elevada pressão estática. São 
utilizados em aplicações de osmose inversa e ultrafiltração no abastecimento 
de água, no tratamento de água e em instalações industriais.

BENEFÍCIOS
• Construção exclusivamente em aço inoxidável, disponível em três quali-

dades: SS 304, SS 316, SS 904 L

• Fácil de instalar e com um nível de ruído reduzido

• Concepção compacta e modular, isenta de fugas

HYDRO MPC
Os sistemas Grundfos Hydro MPC vêm como unidades completas de 
qualidade superior, projetadas para fornecer pressão adicional sempre que 
seja necessária. São construídos com as bombas centrífugas multifásicas 
número um do mundo, as bombas CR e CRE altamente conhecidas. 
As bombas CR e CRE são conhecidas pela sua fiabilidade, eficiência e 
adaptabilidade e formam a base perfeita para os sistemas de pressão 
Grundfos. Cada componente dos nossos sistemas é Grundfos, o que significa 
que está garantida uma tecnologia duradoura que requer um mínimo de 
manutenção e oferece um máximo de eficiência.

BENEFÍCIOS
• O controlo em cascata inteligente garante o funcionamento do número 

ideal de bombas necessário para cumprir os requisitos.

• Bombas CR com motores IE3 para a solução de maior eficiência energética 
actualmente disponível de forma a garantir pressão constante durante 
requisitos variáveis de caudal

• O Control MPC da Grundfos adapta-se com facilidade e precisão às tarefas 
de pressurização mais difíceis

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,55 - 75 kW
• Caudal (Q): 1080 m3/h
• Altura manométrica (H): 155 m
• Temperatura do líquido: 0 a +70 ºC
• Diâmetro de descarga: Até DN 350
• Classe de proteção: IP 54
• Pressão máxima do sistema: PN16( 

standard) (até PN 40 mediante pedido)
• Eficiência hidráulica máxima: 80%
• Ambiente: 0ºC - + 40°C

APLICAÇÕES:
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS 
• Gama de potências: 0,75 kW a 92 kW

• Caudal (Q): Até 260 m3/h

• Altura manométrica (H): Até 800 m 
(ligação em série)

• Temperatura do líquido: 40 °C.

• Diâmetro de descarga: Ligação Victaulic

• Pressão máxima do sistema: Até 60 bar.

• Eficiência hidráulica máxima: Até 80%
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MÓDULOS DE PRESSURIZAÇÃO
– BMS hs.
BMS hs é uma gama de sistemas de pressurização para aplicações de osmose 
reversa e filtração. Esses sistemas de pressurização oferecem maior eficiência do 
que os intervalos anteriores. A razão é uma bomba de acoplamento direto que é 
alimentada por um motor de alta velocidade de ímãn permanente (PM) ou um 
motor de alta velocidade assíncrono (AC).
O motor de ímãn permanente é fornecido com uma unidade de design especial 
da Emerson. A solução de ímãn permanente é adequada apenas para 400 V. O 
motor assíncrono deve ser controlado por uma unidade de frequência variável, 
para alcançar a alta velocidade. O inversor de frequência variável deve ajustar 
as tensões do motor de 400 V e o fornecimento de energia elétrica no local de 
instalação. Juntamente com um design melhorado, isso torna a manutenção e o 
serviço mais fáceis do que nunca, e tem um conceito vencedor.
A bomba BMS hs é fornecida com uma válvula de retenção incorporada.

BENEFÍCIOS
• Design aprimorado que facilita o serviço e a manutenção e, ao mesmo 

tempo, aumenta a durabilidade e a fiabilidade

• A velocidade do motor deve ser controlada por um conversor de frequência 
variável

• O motor de alta velocidade também oferece à BMS hs uma área menor e 
reduz drasticamente o peso da bomba.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tamanho do motor: até 180 kW.

• Caudal (Q): até 115 m3/h

• Altura manométrica (H): até 827 m

• Temperatura do líquido: até 40°C

• Entrada / descarga: Victaulic

• Classe de proteção (motor): IP 54

• Pressão máxima do sistema: 350 m

• Máxima eficiência hidráulica: até 
80%

• Válvula de retenção embutida

MÓDULOS DE PRESSURIZAÇÃO
– BMST
Módulo de pressão composto por um BMS hs e uma bomba BMT, conectados 
em série projetados para uso em sistema de osmose reversa onde a energia 
do concentrado de alta pressão resultante é recuperada pela turbina Pelton 
incorporada na bomba BMT. 

BENEFÍCIOS
• Economia de energia de até 34% em comparação com sistemas 

convencionais

• Ambas as bombas têm rolamentos de pressão axial lubrificados com 
água para absorver o impulso axial da bomba.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Tamanho do motor: até 180 kW

• Caudal (Q): Até 120 m3/h

• Altura manométrica  (H): 700 m

• Temperatura do líquido: até 40°C

• Entrada / descarga: acoplamentos 
Victaulic

• Classe de proteção (motor): IP 55
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MÓDULOS DE PRESSURIZAÇÃO
– BMSX
O BMSX é um sistema de pressão composto por uma bomba BMS hs, uma 
bomba BMS hp e um permutador de pressão isobaric. O BMSX foi projetado 
para dessalinização de água do mar e salobra. As unidades de frequência 
variável em ambos os motores garantem operação e eficiência otimizadas.

BENEFÍCIOS
• Capaz de entregar 1500 m3 de permeado por dia com uma recuperação 

de energia de até 60%

• Componentes críticos feitos de aço inoxidável super duplex, polímero e 
cerâmica, tornando o módulo extremamente resistente ao seu ambiente 
operacional

• Design compacto e pegada muito pequena

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS 
• Tamanho do motor: até 180 kW

• Altura manométrica (H): até 82,7 bar

• Temperatura do líquido: até 40 ° C

• Conexões de entrada / descarga: acopla-
mentos Victaulic

• Classe de proteção (motor): IP 55

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
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BOMBAS PARA
ÁGUAS RESIDUAIS
A Grundfos dispõe de uma gama completa de bombas para águas 
residuais destinadas a recolha e drenagem de águas residuais, 
proporcionando fiabilidade e eficiência energética. Estas bombas 
são monobloco compostas por uma bomba e um motor, o que as 
torna adequadas para funcionamento submerso. A forma como 
está concebida permite que a manutenção seja realizada sem ser 
necessário entrar no poço. As bombas também podem ser 
instaladas em seco, tanto na horizontal como na vertical.
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MATERIAIS DISPONÍVEIS 
• Impulsor em aço inoxidável (SE, SL)

•  Versões em aço inoxidável para as 
normas EN 1.4408 e EN

• 1.4517/1.4539 (SL)

APLICAÇÕES: 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS

BOMBAS SUBMERSÍVEIS PARA ÁGUAS
RESIDUAIS 
– SE/SL
Concebidas para águas residuais, águas de processo e águas residuais brutas. 
Estas bombas podem ser instaladas em seco e/ou submersas.

BENEFÍCIOS
• As bombas SE/SL oferecem fiabilidade elevada graças ao sistema hidráulico 

optimizado concebido com uma passagem livre de sólidos de maior 
dimensão

• Elevada eficiência hidráulica e eléctrica, que reduz os custos totais
• Facilidade de manutenção

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,9 a 30 kW

• Caudal (Q): Máximo 280 l/s (1008 m3/h)

• Altura manométrica (H): Máximo 71,3 m

• Temperatura do líquido: 0 a +40 °C

• Diâmetro de descarga: DN 65 a DN 300

• Passagem livre: Até 160 mm

• Classe de isolamento: H

• Eficiência máxima: 83,7%

• Pressão máxima do sistema: PN10

BOMBAS SUBMERSÍVEIS PARA ÁGUAS
RESIDUAIS
– GAMA S 
Bombas para águas residuais de elevada potência e fiabilidade, concebidas 
para águas residuais brutas sem tratamento, reconhecidas pela sua robustez, 
durabilidade e pelas Caraterísticas inovadoras, tais como o sistema de ajuste 
da folga do impulsor SmartTrim e o SmartSeal para prevenção de fugas.

BENEFÍCIOS
• Elevada eficiência e excelente capacidade anti-obstrução com uma pas-

sagem livre de grandes dimensões de 80 - 145 mm

• Sistema patenteado SmartTrim para um ajuste extremamente fácil de folga 
do impulsor, sem necessidade de desmontar a bomba, mantendo os níveis 
de desempenho e reduzindo o Custo do Ciclo de Vida.

• O vedante SmartSeal assegura uma ligação totalmente à prova de fugas 
entre a bomba e a unidade de base do sistema de acoplamento automático.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: Até 520 kW

• Caudal (Q): 2500 l/s (9000 m3/h)

• Altura manométrica (H): 116 m

• Temperatura do líquido: 0 a + 40 °C

• Diâmetro de descarga: 80 a 600

• Passagem livre: Até 145 mm

• Classe de isolamento: F (H mediante 
pedido)

• Pressão máxima do sistema: PN 10

• Eficiência hidráulica máxima: 85%

VARIANTES 
Versões em aço inoxidável para a norma 
EN 1.4408 
Sensores disponíveis para monitorização 
da bomba: temperatura dos rolamentos 
e enrolamentos, vibrações e água no 
óleo 
Uma vasta gama de possibilidades de 
customização para ir ao encontro dos 
requisitos do cliente

 APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• tRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS
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BOMBAS TRITURADORAS 
– SEG/SEG AUTOADAPT
Bombas trituradoras submersíveis para bombeamento pressurizado de 
águas residuais, concebidas para otimizar o desempenho do seu sistema. O 
sistema de adaptação inteligente incorporado nas versões com AUTOADAPT 
minimiza os factores de risco e reduz os custos de instalação, arranque e 
manutenção.

BENEFÍCIOS
• Pressão de descarga elevada que permite transportar as águas residuais 

ao longo de distâncias maiores

• Basta ligar - todos os controlos e proteção necessários estão incorporados 
na bomba, eliminando a complexidade (versão AUTOADAPT)

• Sistema de trituração resistente ao desgaste que tritura os sólidos, 
transformando-os em pedaços pequenos que podem ser bombeados 
através de tubagens de diâmetro reduzido

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,9 - 4 kW

• Caudal (Q): 4,75 l/s (17 m3/h)

• Altura manométrica (H): 45,7 m

• Temperatura do líquido: 0 a +40 ºC

• Diâmetro de descarga: DN 40/50

• Classe de isolamento: F

• Passagem livre: Trituradora

• Classe de proteção: IP68

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS

BOMBAS DE DRENAGEM PARA ÁGUAS
RESIDUAIS 
–  DP AUTOADAPT 
Bombas portáteis de impulsor semi-aberto de múltiplas pás, concebidas 
especificamente para aplicações de drenagem com passagem de sólidos 
livre até 10 mm. As bombas são fabricadas em materiais resistentes ao 
desgaste, tais como ferro fundido e aço inoxidável, de forma a garantir um 
funcionamento fiável.

BENEFÍCIOS
• Para instalação portátil ou num sistema de acoplamento automático com 
um tripé integrado que mantém o orifício de aspiração afastado do fundo 
do poço
• A pega ergonómica foi concebida para um ponto de equilíbrio ideal e, 
com a unidade do motor capaz de rodar 180° no corpo da bomba, garante a 
proteção do vedante do acoplamento automático 
• Sistema patenteado SmartTrim para um ajuste extremamente fácil do
impulsor sem desmontar a bomba, mantendo os níveis de desempenho;
sem necessidade de ferramentas especiais

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Caudal máx. 12,5 l/s (45 m3/h)

• Altura manométrica máx.: 25 m

• Gama de potências: 0,9-2,6 kW

• Diâmetro de descarga: R2” + DN65

• Passagem livre: 10 mm

• Classe de isolamento: F

APLICAÇÕES
• CONTROLO DE CHEIAS
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BOMBAS DE EFLUENTES DE ÁGUAS 
RESIDUAIS 
– EF AUTOADAPT 
Adequadas para bombeamento de efluentes e outros líquidos, como 
drenagem e água superficial com pequenas impurezas e manuseio 
de sólidos até 30 mm de diâmetro, com um tubo de descarga rígido 
ou flexível montado na porta de descarga. A inteligência adaptativa 
incorporada nas versões AUTOADAPT minimiza os fatores de risco 
e reduz custos para instalação, comissionamento e manutenção. 

 BENEFÍCIOS
• Para uso independente ou para instalação num sistema de                                                      

auto-acoplamento com um suporte integrado de três pernas que mantém 
a entrada de sucção limpa do fundo do poço

• Sistema SmartTrim patenteado para um ajuste extremamente fácil do 
impulsor sem desmontar a bomba, para manter o desempenho máximo; 
Não são necessárias ferramentas especiais

• Plug and pump - todo o controlo e proteção necessários incorporados na 
bomba, eliminando a complexidade (versão AUTOADAPT)

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Caudal máx. 12,9 l/s (46 m3/h)

• Altura manométrica máx.: 22 m

• Gama de potências: 0,6 - 1,5 kW

• Diâmetro de descarga: R2”

• Passagem livre: 30 mm

• Classe de isolamento: F

BOMBAS PARA CONSTRUÇÃO CIVIL
– DW
Bombas para construção civil para drenagem em edifícios e estaleiros de 
infra-estruturas. Os materiais em alumínio das peças principais contribuem 
para uma construção leve. 

BENEFÍCIOS
• As peças do sistema hidráulico revestidas a borracha e o impulsor em 

aço inoxidável com elevado teor de crómio proporcionam uma elevada 
resistência ao desgaste

• O controlo de nível integrado faz a bomba arrancar e parar 
automaticamente quando os eléctrodos incorporados entram em 
contacto com a água

• Descarga na parte superior com diferentes tipos de ligação disponíveis 
para uma utilização variada da bomba, em função das condições e 
necessidades específicas

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,7 - 20 kW

• Caudal (Q): 83 l/s ( 300 m3/h)

• Altura manométrica (H): 98 m

• Temperatura do líquido: 0 a +40°C

• Diâmetro de descarga: 2” - 6”

• Passagem livre: Filtro

• Classe de isolamento: F

• Eficiência hidráulica máxima: 55%

APLICAÇÕES:
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
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BOMBAS DE DRENAGEM SUBMERSÍVEIS  
– DPK
Bombas de drenagem com impulsor semi-aberto ou fechado para 
bombeamento de água numa vasta gama de aplicações. As bombas são 
fabricadas em ferro fundido robusto, garantindo um funcionamento 
prolongado.

BENEFÍCIOS
• O impulsor semi-aberto em ferro fundido dúctil mantém o desempenho, 

proporcionando maior durabilidade

• Instalação submersa portátil ou num sistema de acoplamento automático

• O vedante mecânico duplo está posicionado na câmara do óleo e garante 
um funcionamento isento de problemas

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,75 - 22 kW

• Caudal (Q): 45 l/s (165 m3/h)

• Altura manométrica (H): 56 m

• Temperatura do líquido: 0 a +40 °C

• Diâmetro de descarga: DN 50 - DN 150

• Passagem livre: 10 a 20 mm

• Classe de isolamento: F

• Eficiência hidráulica máxima: 74%

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS

BOMBAS DE DRENAGEM PARA
TRABALHOS PESADOS
– DWK
Bombas para construção civil para drenagem em edifícios e estaleiros 
de infra-estruturas, concebidas com impulsor semi-aberto ou fechado. 
Fabricadas em materiais resistentes à corrosão, como ferro fundido e aço 
inoxidável com elevado teor de crómio, para ambientes agressivos.

BENEFÍCIOS
• Bombas de alta fiabilidade e flexibilidade com recursos de proteção para 

ambientes operacionais difíceis

• Descarga no topo com diferentes tipos de conexão disponíveis para 
múltiplos uso da bomba, dependendo das condições e necessidades 
específicas 

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• • Gama de potências: 0,75 - 90 kW

• • Caudal (Q): 120 l/s (430 m3/h)

• • Altura manométrica (H): 89 m

• • Temperatura do líquido: 0 a +40 °C

• • Diâmetro de descarga: 2” - 6”

• • Passagem livre: Filtro

• • Classe de isolamento: F

• • Eficiência hidráulica máxima: 75%

APLICAÇÕES
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
•  CONTROLO DE CHEIAS
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CONTROLO DE  
CHEIAS
O bombeamento para controlo de cheias 
carateriza-se pela necessidade de soluções de 
bombeamento de caudal elevado e altura 
manométrica reduzida. A gama de bombas de 
caudal axial e misto da Grundfos para controlo de 
cheias foi concebida especificamente para uma 
utilização duradoura em estações elevatórias, em 
soluções de gestão portuária e de bacias de 
tempestade.

As bombas para controlo de cheias são concebidas 
para irem ao encontro dos seus requisitos, 
garantindo um desempenho eficiente. A 
participação da Grundfos nas fases de planeamento 
da solução de controlo de cheias garante que todos 
os aspectos são levados em consideração, tais como 
a concepção da estação elevatória e do tanque de 
retenção, a seleção das bombas, os requisitos 
futuros e o Custo total do Ciclo de Vida.
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BOMBA AXIAL 
– KPL
Bomba axial concebida para os requisitos característicos do controlo de 
cheias e outras aplicações semelhantes: caudal elevado a uma altura 
manométrica baixa. O Turbulence Optimiser™ reduz a turbulência na folga 
entre a voluta da bomba e a tubagem da coluna, aumentando a eficiência 
até 2%.

BENEFÍCIOS
• Eficiência hidráulica até 85% com o Turbulence Optimiser™

• Motores de elevada tensão para custos de instalação reduzidos

• Impulsor de elevada precisão, constituído por uma só peça e de 
concepção em flecha, o que reduz as obstruções

BOMBAS DE CAUDAL MISTO 
– KWM
Bomba de caudal misto concebida para os requisitos de caudal elevado a
uma altura manométrica baixa do controlo de recirculação no tratamento
de águas residuais e outras aplicações de trabalhos pesados. 

BENEFÍCIOS
• Design simples para uma vida útil longa

• Robusta, fiável e eficiente, garantindo a melhor relação qualidade/preço

• Motores de tensão elevada para custos de instalação reduzidos

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 11 - 600 kW (Até 850 

kW mediante pedido)

• Caudal (Q): 9.200l/s (33.120 m3/h)

• Altura manométrica (H): 10 m

• Temperatura do líquido: 0 a +40 °C

• Diâmetro de descarga: Até 2200 mm

• Classe de isolamento: F

• Profundidade máxima de instalação: 
20 m

• Eficiência hidráulica máxima: 87%

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 11 - 600 kW (Até 850 

kW mediante pedido)

• Caudal (Q): 6,400 l/s (23,000 m3/h)

• Altura manométrica (H): 20 m (Até 50 m 
mediante pedido)

• Temperatura do líquido: 0 a +40 °C

• Diâmetro de descarga: coluna (FPV até 
DN 2.200)

• Classe de isolamento: F

• Profundidade máxima de instalação: 
20 m

• Eficiência hidráulica máxima: 85%

VARIANTES 
• Impulsor em bronze - alumínio 

incluído na versão standard; 
disponível em aço inoxidável 
mediante pedido

• Sensores para monitorização 
da bomba: temperatura dos 
rolamentos e enrolamentos, 
vibrações e água no óleo

APLICAÇÕES 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS

VARIANTES 
• Impulsor em ferro fundido incluído na 

versão standard; disponível em aço 
inoxidável mediante pedido

• Sensores para monitorização da 
bomba: temperatura dos rolamentos 
e enrolamentos, vibrações e água no 
óleo

APLICAÇÕES 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS
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AGITADORES, 
GERADORES
DE FLUXO E
SISTEMAS DE
AREJAMENTO
Os agitadores, os geradores de fluxo e as bombas de 
recirculação cobrem uma área de aplicação abrangente: 
misturadores, ideais para estações elevatórias compactas, 
geradores de fluxo apropriados para reactores biológicos e 
bacias de grandes dimensões, e bombas de recirculação para 
elevar grandes caudais a alturas manométricas baixas - um 
requisito frequente em estações de tratamento, para garantir
a recirculação entre tanques de processo.
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AGITADORES  
– SMD/SMG
Agitadores que asseguram uma distribuição uniforme das partículas 
nas águas residuais e lamas, impedindo a sedimentação, auxiliando os 
processos de tratamento; encontram-se disponíveis em versões de 8 pólos 
com transmissão directa (AMD) de 1,5 a 4,5 kW ou com impulsores de aço 
inoxidável e transmissão por caixa de engrenagem de 1,5 a 18,5 kW.

BENEFÍCIOS
• Hélices hidrodinâmicas de 2 ou 3 pás que ajudam a garantir um nível 

elevado de eficiência e um funcionamento sem obstruções

• Gama completa de acessórios de instalação de elevada qualidade

• Adequados para funcionamento contínuo e com velocidade variável 
(CUE)

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0.7 até 18.0 kW

• Temperatura do líquido: +5°C até +40°C

• Força axial específica:

SMD: 0.18 a 0.24 N/W

SMG: 0.25 a 0.43 N/W

• Diâmetro da hélice:

SMD: 210 a 370 mm

SMG: 550 a 900 mm

• Velocidade de rotação

SMD: 967 a 1478 rpm

SMG: 269 a 359 rpm

• Força axial:

SMD: 170 a 830 N

SMG: 360 a 4360 N

APLICAÇÕES
• TRANSPORTE DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS
• RESIDUAIS

GERADORES DE FLUXO  
– SFG
Geradores de fluxo que asseguram uma homogeneização das lamas mesmo 
nas valas de oxidação de águas residuais de grandes dimensões, impedindo 
a sedimentação e auxiliando os processos de tratamento. Encontram-se 
disponíveis geradores de fluxo com caixa de engrenagem dos 1,3 aos 7,5 kW.

BENEFÍCIOS
• Hélices hidrodinâmicas de 2 ou 3 pás que ajudam a garantir um nível 

elevado de eficiência e um funcionamento sem obstruções

• Gama completa de acessórios de instalação de elevada qualidade

• Adequados para funcionamento contínuo e com velocidade variável (CUE)

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0.7 a 8.0kW

• Temperatura do líquido: +5°C a +40°C

• Força axial específica: 0,55 a 1,34 N / W

• Diâmetro da hélice: 1300 a 2660 mm

• Velocidade da hélice: 26 a 88 rpm

• Força axial: 665 a 6570 N

APLICAÇÕES 
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
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EJECTORES 
– AEROJET
Arejador com auto-aspiração que permite o funcionamento dos processos 
de tratamento biológico aeróbio. Ajuda a evitar problemas de maus odores 
no armazenamento de águas residuais ao eliminar as zonas anaeróbias, 
pois um só dispositivo assegura a mistura e arejamento. 

BENEFÍCIOS
• Design industrial resistente para funcionamento contínuo, fabricado 

exclusivamente em aço inoxidável para maior resistência

• Facilidade de instalação, funcionamento e manutenção, uma vez que 
não requer sopradores, tubagem de distribuição de ar em válvulas de 
controlo

• O arejador submerso aumenta o tempo de transferência do oxigénio 
(tempo de contacto) e a instalação submersa reduz o ruído e minimiza a 
formação de aerossóis no depósito

BOMBAS DE RECIRCULAÇÃO 
SUBMERSÍVEIS 
– SRG
Bombas de recirculação submersíveis para caudais elevados e alturas 
manométricas reduzidas. Estas bombas são também adequadas para 
estações de tratamento de águas residuais e controlo de cheias. O sistema 
de vedante triplo garante a máxima proteção do empanque mecânico e o 
suporte proporciona uma grande facilidade de instalação.

BENEFÍCIOS
• Hélice em aço inoxidável de eficiência elevada e com capacidade de 

limpeza automática

• Vasta gama de desempenho

• Sensor de humidade na caixa de engrenagens do empanque

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 4 - 50 kW

• Temperatura do líquido: 0 a 40°C

• Taxa de transferência de oxigénio 
standard (SOTR) a 4 m de submergência: 
SOTR 61 [kgO2/h]

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Gama de potências: 0,8 - 24 kW

• Caudal (Q): 1375 l/seg. (5000 m3/h)

• Altura manométrica (H): 2,1 m

• Temperatura do líquido: 5 a 40°C

• Diâmetro de descarga: 300 – 800

• Classe de isolamento: F

• Eficiência hidráulica máxima: 68%

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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DIFUSORES DE AREJAMENTO PARA
ÁGUAS RESIDUAIS 
– SAD
Uma vasta gama de difusores de bolha fina tubulares e de disco, com 
membrana flexível, de elevada eficiência energética e robustos para 
reactores biológicos e outras aplicações de tratamento de águas residuais. 
Adequados a instalações novas ou renovações, os sistemas incluem as 
tubagens e os acessórios, o colector, as buchas e os difusores.

BENEFÍCIOS
• Sistemas de difusão de ar de bolha fina, 

customizados e eficientes do ponto 
de vista energético, fornecidos com 
esquemas de montagem e cálculo de 
eficiência do sistema

• Os sistemas de arejamento são 
fornecidos pré-montados, permitindo a 
instalação rápida e fácil das tubagens de 
distribuição de ar no local da instalação

• Uma vasta gama de difusores de disco 
e tubulares, com os componentes do 
sistema disponíveis numa variedade de 
materiais para diferentes tipos de águas 
residuais

CARATERÍSTICAS 
TÉCNICAS
• Difusores de disco 9” & 12”

• Qnominal 8,0 Nm3/h

• Difusores tubulares 2” & 3”

• Qnominal 34,0 Nm3/h

APLICAÇÕES 
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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ESTAÇÕES 
ELEVATÓRIAS
PRÉ-FABRICADAS
A Grundfos disponibiliza uma gama completa de estações 
elevatórias compactas que incluem as bombas, tubagens, válvulas 
e controlos de nível. O poço, as bombas e os controlos podem ser 
combinados de modo a adequarem-se aos requisitos específicos de 
cada aplicação individual. As estações elevatórias compactas da 
Grundfos estão disponíveis para vários diâmetros e profundidades. 
Poderão ser utilizadas em aplicações de drenagem, efluentes, 
bacias de tempestade e águas residuais, em função da bomba 
seleccionada.

As estações elevatórias são fabricadas em polietileno de alta
densidade (PEAD) ou em polietileno reforçado com fibra de
vidro (PRFV). Todas as tubagens pré-instaladas são fabricadas
em aço inoxidável ou PVC.
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ESTAÇÕES ELEVATÓRIAS
PRÉ-FABRICADAS
Poço da bomba robusto e bem projetado dimensionado de acordo com os 
requisitos, com até três bombas de águas residuais facilmente instaladas 
em auto-acoplamentos.

Todos os componentes necessários, como tubagem e válvulas, são 
incorporados ou colocados numa válvula lateral

BENEFÍCIOS
• Construção robusta com materiais de alta qualidade sem corrosão;

• Projetadas para instalação fácil e rápida

• O design do poço limita os problemas de lodo e odor e é para operação 
desatendida e controlo remoto

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Diâmetro máximo: 400 a 3000 mm

• Comprimento máximo: 8 m

• Material do tanque: PEHD / GRP

Como variante podemos fazer outros 
diâmetros e comprimentos

COMPONENTES
• Principalmente projetada para até três 

bombas de águas residuais Grundfos

• Os controladores Grundfos oferecem 
uma gama completa de opções para 
monitorização, controlo, comunicação e 
otimização

• Opções para sensores de nível, unidades 
de controlo externo e válvulas

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
• TRATAMENTO DE INUNDAÇÃO

DESIGN
Crie as suas próprias estações 
elevatórias com base nos 
componentes padrão da Grundfos. 
Encontre o nosso Criador de 
Estação de Bombeamento no 
Grundfos Product Center em 
Ferramentas ou use o código QR. 
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CONTROLOS & 
MONITORIZAÇÃO 
A Grundfos pode fornecer módulos de comunicação e controlos 
adaptados para qualquer eventualidade, que asseguram o 
funcionamento contínuo e sem problemas de soluções de 
bombeamento complexas, disponibilizando protocolos abertos, 
controlo e monitorização com opções de recolha de dados, todos 
compatíveis com o seu sistema de gestão. 

Em muitas das nossas soluções de monitorização e controlo, o pacote 
de software PC Tool da Grundfos é utilizado para efectuar o arranque, 
a monitorização do estado da bomba, o ajuste das configurações, o 
arranque/paragem das bombas, solicitar dados, para gerar relatórios 
de funcionamento e definir relatórios de serviço. É fácil aceder 
também a uma imensa gama de funções principais e especializadas, 
dependendo da aplicação, através do PC Tool ou do interface de 
utilizador.
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GESTÃO REMOTA 
– GRM
A Gestão Remota da Grundfos é uma maneira económica e direta de 
monitorizar e gerir instalações de bombas no abastecimento de água e 
infra-estrutura de águas residuais e irrigação. Reduz a necessidade de 
inspeções no local e no caso de um alarme ou aviso, as pessoas relevantes 
são notificadas diretamente.

COMUNICAÇÃO
• As interfaces de comunicação CIM / CIU 

permitem a transmissão de dados via 
GPRS, SMS e Internet a partir de bombas 
Grundfos e controladores

• A placa de I/O multifunções integrada 
permite a conexão de sensores e 
interruptores

• Uma taxa fixa reduzida abrange o tráfego 
de dados, os custos de hospedagem e o 
suporte do sistema, incluindo o back-up 
de todos os dados

BENEFÍCIOS
• Obtenha uma visão geral completa da 

operação, desempenho e tendências e 

veja o status de todo o seu sistema 
no seu próprio mapa ou imagem

• Monitorização, análise e ajustes ao 
vivo, monitorização do consumo 
de energia e otimização do 
desempenho do sistema

• Gerir o  serviço e manutenção; 
planeie o serviço de trabalho com 
base nos dados operacionais reais 
e receba uma notificação quando o 
serviço for realizado

APLICAÇÕES
• ENTRADA DE ÁGUA CRUA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS

CONTROLO MÓVEL DE BOMBAS
– GRUNDFOS GO REMOTE
Concebida para poupar tempo e esforço ao proprietário das bombas, 
trata-se da plataforma mais abrangente do mercado para controlo móvel 
de bombas. Permite o acesso intuitivo e portátil às ferramentas online da 
Grundfos, poupando tempo valioso na realização de relatórios e recolha de 
dados.

COMUNICAÇÃO
• Função de sinalização de resposta, 

recepção de dados em tempo real, atalhos 
de utilização frequente (assistente) e 
registo de alarmes melhorado

• Interface de fácil utilização

• Dongle MI 301 de infravermelhos, rádio 
ou universal

• O MI 201 é um pacote de produto 
completo que inclui um iPod

• Suporta a ligação por infravermelhos a 
produtos existentes e comunicação via 
rádio com produtos novos

BENEFÍCIOS
• Agrupar bombas, alterar 

parâmetros de configuração e 
monitorizar os dados da bomba

• Os códigos de avaria descritivos 
tornam a detecção de avarias fácil 
e intuitiva

• Poupança de tempo, com ligações 
rápidas para documentação, fer-
ramentas de substituição e actual-
izações automáticas

APLICAÇÕES
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
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INTERFACES DE COMUNICAÇÃO
FIELDBUS 
– CIM/CIU
O conceito fieldbus da Grundfos é a solução ideal para o controlo completo 
de bombas e sistemas de bombeamento. O módulo de interface de 
comunicação (CIM) e a unidade de interface de comunicação (CIU) permitem 
a comunicação de dados através de redes abertas e interoperáveis.

COMUNICAÇÃO
• Disponíveis com GENIbus, BACnet MS/ TP, 

LON, Modbus RTU, PROFIBUS DP e GSM/
GPRS/SMS

BENEFÍCIOS
• Integração sem a necessidade de 

autómatos adicionais. Bombas 
comunicantes;

• Simplicidade de instalação e arranque, 
facilidade de utilização e uma excelente 
relação qualidade/preço.

• Suportam uma vasta gama de produtos 
Grundfos

COMPONENTES
• CIM/CIU 100/110 LON é utilizado 

principalmente para aplicações AVAC

• CIM/CIU 150 Profibus DP é utilizado 
principalmente para automação de 
processos e de fábrica

• CIM/CIU 200 Modbus RTU é utilizado 
para automação versátil, como aplicações 
AVAC e de águas residuais

• CIM/CIU 250 GSM é utilizado 
principalmente para aplicações de 

abastecimento de água e de águas 
residuais

• CIM/CIU 271 GRM é utilizado em 
conjunto com a Gestão Remota 
Grundfos

• CIM/CIU 300 BACnet é utilizado 
para automação de edifícios

APLICAÇÕES 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
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UNIDADE DE PROTEÇÃO DO MOTOR 
– MP 204 
Proteção do motor fiável, de fácil instalação e utilização, adequada para 
todas as bombas e aplicações da Grundfos, para motores dos 3A aos 999A e 
tensões entre os 100VAC e 480 VCA; protege os motores das bombas contra 
subtensão, sobretensão e outras variações na alimentação eléctrica, bem 
como contra o sobreaquecimento.

DEMAND DRIVEN DISTRIBUTION 
– DDD 
O sistema Demand Driven Distribution compensa a pressão excessiva do 
sistema, adaptando o ponto de funcionamento ao caudal real. Isto é feito 
medindo a pressão no ponto crítico remoto e criando um modelo hidráulico.

COMUNICAÇÃO
• Suporta comunicação com equipamento 

de monitorização e outras unidades 
externas através de inúmeros protocolos 
fieldbus diferentes, utilizando a unidade 
de interface de comunicação (CIU)

• Compatível com a Gestão Remota 
Grundfos

• Ligação a qualquer sistema SCADA, 
permitindo o acesso remoto aos dados da 
bomba a partir de qualquer lugar

BENEFÍCIOS
• Medição de factor de potência, 

fornecendo uma indicação de obstrução 
na aspiração ou de desgaste do impulsor

• Verificação contínua e precisa do consumo 
de energia do motor, concretizando a 
paragem da bomba antes da ocorrência 

COMUNICAÇÃO
• Suporta comunicação com equipamentos 

de monitorização ou outras unidades 
externas através de vários protocolos 
fieldbus diferentes usando a Unidade de 
Interface de Comunicação (CIU)

• Compatível com o Grundfos Remote 
Management 

• Conecte-se a qualquer sistema SCADA, 
permitindo o acesso remoto para 
bombear dados em qualquer lugar

BENEFÍCIOS
• Reduzindo a pressão média no sistema, 

resultando em vazamento reduzido e 
consumo de energia

• Maior conforto para os consumidores na 
rede

• Interface de exibição fácil de usar com 
um assistente de instalação intuitivo e 
fácil de seguir

de funcionamento em seco, evitando 
danos na bomba

• Alertas para falha de terra/resistência 
do isolamento, permitindo a 
manutenção preventiva do motor, dos 
cabos e das uniões de cabos

COMPONENTES
• O quadro eléctrico do MP204 

encontra-se também disponível 
com os métodos de arranque DOL 
(arranque directo), SD (estrela-
triângulo) e SS (arranque suave).

APLICAÇÕES 
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS

COMPONENTES

Os componentes básico do sistema 
DDD são:

• CU 354 para unidade de controlo

• IO 351 para a unidade básica de I/O

• CIU 250 com CIM 040 - Interface 
GSM para sensores remotos

• Xilog 1P sensor de ponto crítico 
remoto

APLICAÇÕES 
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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CONVERSORES DE FREQUÊNCIA 
EXTERNOS 
– CUE 
Uma gama completa de conversores de frequência externos concebidos 
para o controlo de velocidade de uma vasta gama de bombas da Grundfos 
para aplicações de abastecimento de água, águas residuais e rega.

COMUNICAÇÃO
• Suporta comunicação com equipamento 

de monitorização e outras unidades 
externas através de inúmeros protocolos 
fieldbus diferentes, utilizando a unidade 
de interface de comunicação (CIU)

• Compatível com a Gestão Remota 
Grundfos

BENEFÍCIOS
• Os modos de controlo, a gama de sensores 

e os dados de famílias de bombas 
predefinidos permitem configurar um 
sistema de forma fácil e em poucos 
passos

• Partilha o interface intuitivo exclusivo 
da Grundfos com o equipamento de 
controlo da Grundfos

• Instalação e configuração extremamente 
fáceis ¬ bastam 16 passos para colocar 
um sistema em funcionamento

COMPONENTES
• Encontram-se disponíveis funções 

adicionais que garantem, por 
exemplo, melhor suporte da 
aplicação e optimização do sistema

• Placa de entrada/saídas analógicas 
adicionais que disponibiliza 
entradas adicionais para, por 
exemplo, sensores de temperatura 
para monitorização dos rolamentos

• Encontra-se disponível uma gama 
de filtros para o motor

• Proteção do motor MP 204

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

CONTROLADOR MULTI-BOMBAS 
– MPC
Permite monitorizar e controlar até seis bombas ligadas em paralelo, 
minimiza o consumo de energia e reduz os custos energéticos diretamente 
após a instalação, garantindo a eficiência energética do sistema de 
pressurização mais elevada possível.

COMUNICAÇÃO
• Suporta comunicação com equipamento 

de monitorização ou outras unidades 
externas utilizando o módulo de interface 
de comunicação (CIM) através de 
inúmeros protocolos fieldbus diferentes

• Compatível com a Gestão Remota 
Grundfos

BENEFÍCIOS
• Fácil de instalar e de configurar; o 

assistente ajuda o utilizador a configurar 
o sistema aquando do primeiro 
arranque, garantindo que os parâmetros 
pretendidos são definidos na ordem 
correcta

• A atribuição de bomba de reserva, 
a comutação forçada da bomba e a 
proteção contra funcionamento em 
seco e fora de curva ajudam a aumentar 
a fiabilidade do sistema e a diminuir o 

tempo de indisponibilidade e a 
manutenção dispendiosa

• Função de variação suave de 
pressão que minimiza o risco 
de golpe de aríete, reduzindo a 
possibilidade de perda de água 
e os custos de manutenção das 
tubagens

COMPONENTES
Os componentes básicos do Control 
MPC são:

• CU 352 – unidade de controlo

• IO 351 – unidade I/O primária

O Control MPC vem em variantes para 
a operação da rede, para  controlo 
de velocidade VFD externo ou com 
controle de velocidade incorporado.

APLICAÇÕES
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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CONTROLADORES DE NÍVEL 
– LC231 / LC241
Desenhados para instalações com uma ou duas bombas, os controladores 
de nível Grundfos LC são ideais para aplicações relacionadas com transporte 
de pequenos caudais de águas residuais, edifícios comerciais e tanques. 
Estão equipados com configurações predefinidas para um arranque mais 
fácil e simples e projetados para oferecer até cinco níveis de controlo tanto 
para transmissores de nível analógicos como para o seu funcionamento 
com interruptor de nível.

COMUNICAÇÃO
• Compatível com Grundfos GO

• O controlador integra-se perfeitamente 
na gama de módulos de comunicação 
Grundfos, garantindo um ajuste fácil em 
qualquer sistema de supervisão, como 
SCADA ou Grundfos iSOLUTIONS CLOUD.

BENEFÍCIOS
• Interface intuitiva

• Inputs e Outputs configuráveis (CIO)

• Proteção da bomba e do sistema

• Fácil integração SCADA

• Proteção de motor incorporada (LC231) 
 

VERSÕES
• Duas versões distintas:

• Solução compacta LC231 com duas 
variantes que abrangem 1 ou 2 
instalações de bomba, para instalações 
monofásicas e trifásicas. Proteção 
interna certificada do motor e de 
medição de corrente.

• LC241 - Uma solução que oferece 
modularidade e personalização. 
Projetada para arranques DOL, SD 
e versão de arranque suave para 
suportar grandes tamanhos de bomba.

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS

CONTROLOS PARA ÁGUAS RESIDUAIS 
– DEDICATED CONTROLS
Controlo de até seis bombas em aplicações de águas residuais em redes 
de saneamento principais, pressurizadas e em rede. Um conjunto de  
Caraterísticas avançadas permitem a realização de medições e cálculos 
do sistema e a integração com outros equipamentos de monitorização, 
controlo e optimização energética.  

COMUNICAÇÃO
• Suporta comunicação com equipamento 

de monitorização ou outras unidades 
externas utilizando o módulo de interface 
de comunicação (CIM) através de 
inúmeros protocolos fieldbus diferentes

• Compatível com a Gestão Remota 
Grundfos

• Comunicação através de redes com fios 
ou sem fios (GPRS/GSM) com sistemas 
SCADA e BMS.

BENEFÍCIOS
• As funcionalidades de anti-obstrução, 

drenagem de espumas, auto-limpeza, 
inverção de rotação e esvaziamento diário 
são exclusivas dos Dedicated Controls, 
tal como a capacidade de optimização 
energética contínua de acordo com as 
condições de funcionamento

• Display de interface de fácil utilização 
com um assistente de instalação 

intuitivo e de execução simples, com 
possibilidade de seleccionar o idioma 
pretendido 

• Além de uma gama abrangente de 
funcionalidades básicas, é possível 
adicionar entradas/saídas para funções 
específicas da estação elevatória

COMPONENTES
• Os principais componentes do sistema 

de Dedicated Controls são:

• CU 362 ¬ unidade de controlo

• IO 351 ¬ módulo I/O (entradas e saídas) 
básico

• IO 113 ¬ módulo de proteção para 
sensores de bomba

• SM 113 ¬ módulo de sensores

APLICAÇÕES 
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS
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SISTEMA DIGITAL COMPACTO DE 
CONTROLO E MEDIÇÃO PRÉ-MONTADO 
– DID
Os sistemas Grundfos by s::can DID são a combinação perfeita da tecnologia 
de sensores digitais da s::can e da experiência Grundfos no controlo PID de 
processos de doseamento e desinfeção. Os sistemas DID são projetados 
para combinar perfeitamente as bombas de doseamento Grundfos, os 
sistemas de doseamento de gás e sistemas para geração e doseamento de 
dióxido de cloro e hipoclorito.

BENEFÍCIOS
• Completo e pronto a usar

• Sensores com amplas gamas de medição e vasta gama padrão permitem 
fácil seleção

• Interface de utilizador intuitiva fornece fácil comissionamento e operação

• Integração fácil do sistema graças a interfaces digitais, analógicas e 
Modbus incluídas

DISPENSADOR DE ÁGUA COM COLETA 
DE CRÉDITOS E GESTÃO DE ÁGUA 
– AQtap
AQtap é um dispensador de água inteligente que aborda alguns dos 
principais desafios de fornecer um abastecimento de água fiável e 
sustentável no mundo em desenvolvimento. Através de uma plataforma 
integrada para coleta de créditos e gestão online de quiosques de água, o 
AQtap oferece suporte à viabilidade financeira e à responsabilização das 
operações do serviço de água.

BENEFÍCIOS
• Experiência de água potável e transparente com uma interface simples 

e intuitiva e um sistema de crédito de água fechado usando cartões 
inteligentes

• Plataforma de coleta de receita eficiente que é flexível para ser ajustada 
organização e configuração dos clientes

• Gestão inteligente de água através de gestão remota de dados para 
otimizar e documentar o desempenho de cada ponto de água único

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Parâmetros: Cloro livre ou total, dióxido 

de cloro, peróxido de hidrogênio, ácido 
peracético, pH, ORP, condutividade e 
temperatura

• Sistemas pré-montados com sensores de 
caudal ou de imersão em tanque

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Capacidade de distribuição nominal: 1 

m3 / h

• Conexão de entrada e saída: 3/4 “

• Pressão de entrada: 0,2 a 4 bar

• Dimensões: 400 x 500 x 210 mm

• Classe de proteção: IP55

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA

• Potência da grelha: 110 a 240 VCA, 
50/60 Hz

• Energia solar: 15 a 45 VDC

APLICAÇÕES
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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SISTEMA COMPACTO PRÉ-MONTADO DE 
MEDIÇÃO E CONTROLO 
– DIA & DIS
Sistemas pré-montados para monitorização de parâmetros típicos da 
qualidade da água, bem como controlo preciso da adição de desinfetante 
ou ajuste de pH.

BENEFÍCIOS
• Completo e pronto a usar

• Interface de utilizador intuitiva fornece fácil comissionamento e 
operação

• Integração fácil do sistema graças a interfaces digitais e analógicas 
incluídas

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Parâmetros: cloro livre, cloro, Dióxido, Ozónio, pH, ORP e 

Temperatura

• Sistemas pré-montados com Bypass-flowcell

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DA ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA

SISTEMAS DE MEDIÇÃO E CONTROLO 
– CONEX® DIA
A série Conex® DIA (Instrumento de Doseamento Avançado) de 
amplificadores de medição e controladores para um ou dois parâmetros ¬ 
Cl2, ClO2, O3, H2O2, PAA, pH, redox (ORP) ¬ foi concebida para utilizadores sem 
conhecimentos prévios. As unidades Conex® realizam automonitorização, 
garantindo uma elevada qualidade da água a título permanente, e são 
disponibilizadas em três versões. Os sistemas pré-montados DIA combinam 
controladores e eléctrodos numa placa preparada para uma instalação 
rápida.

BENEFÍCIOS
• A função de calibração executa uma verificação de plausibilidade para 

evitar acidentes

• A função de registo armazena os dados do sensor e os valores de cali-
bração completos, juntamente com a data e a hora

• A unidade monitoriza também a temperatura e realiza as compensações 
necessárias

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Visor: LCD de alta resolução e texto 

simples

• Modo de indicação: valor medido como 
variável física

• Controlador: Controlador PI/PID

• Compensação de temperatura: Manual 
ou automática pelo sensor Pt 100

• Compensação de pH: Medição de cloro 
(Cl2): automática pela medição de pH

• Temperatura de funcionamento per-
mitida: 0 a +50 °C (DIA-G)

• Humidade relativa permitida: 
Máximo 90% (não condensante)

• Tensão de rede: 230/240 V, 50/60 
Hz ou 115/120 V, 50/60 Hz ou 24 
VCC

• Consumo de energia: Aprox. 15 VA

• Classe de proteção: IP 65 
(montagem mural) IP 54 
(montagem em painel)

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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ANÁLISE FOTOMÉTRICA DA ÁGUA 
– FOTÓMETRO DIT M E FOTÓMETRO
COMPACTO DIT L
O Fotómetro DIT-M e o Fotómetro compacto DIT-L com o módulo de 
interface DIT-IR permitem a realização de análises à água com uma unidade 
de medição de tecnologia de ponta de até 15 parâmetros do tratamento 
de água. São utilizados reagentes estáveis a longo prazo em forma de 
comprimido.

BENEFÍCIOS
• O fotómetro DIT-M funciona com 6 filtros de interferência e LEDs estáveis 

a longo prazo como fontes de luz, sem peças móveis

• É possível guardar até 1000 (DIT-M) ou 16 (DIT-L compacto) conjuntos de 
dados

• A transferência de dados para um PC ou uma impressora é possível com 
um interface de infravermelhos através do módulo DIT-IR opcional

INVERSOR SOLAR 
– RSI
O inversor solar IP66 fora da rede oferece a possibilidade de alimentar 
quase todas as bombas Grundfos por painel solar. Um sistema de custos 
operacionais baixos (ou quase sem custos).

BENEFÍCIOS
• Classe de proteção IP66 significa que o RSI é à prova de intempéries e 

permite a instalação ao ar livre

• Software MPPT avançado que otimiza continuamente o sistema em 
relação à temperatura, bem como às condições do painel solar

• O Assistente de configuração rápida com parâmetros pré-definidos 
adequa-se ao motor submersível Grundfos MS.

PARÂMETROS MEDIDOS
• DIT-M: Alumínio, brómio, cloro (livre, 

total, combinado), dióxido de cloro, 
cloreto, clorito, ácido cianúrico, ferro, 
fluoreto, manganês, ozono, fosfato, pH, 
capacidade de ácido KS 4.3., peróxido de 
hidrogénio

• DIT-L: Cloro, dióxido de cloro, clorito ou 
ozono, bem como o valor de pH.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Potência: 2,2 kW a 37 kW

• Faixa de tensão: CC ou trifásica AC

• Classe de proteção: IP66

•  Entrada analógica e digital

VARIANTES
• Compatível com o motor 3 x 380 VAC ou 

3 x 230 VAC

APLICAÇÕES
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• RECOLHA DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
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DOSEAMENTO E  
DESINFEÇÃO
A Grundfos disponibiliza as gamas de produtos mais
abrangentes no mercado para doseamento e desinfeção,
cobrindo todas as necessidades, da desinfeção de água
potável ao tratamento de água em processos industriais
extremamente sensíveis.

A Grundfos pode fornecer sistemas de bombas
doseadoras completos para volumes grandes ou
reduzidos e baseados em diferentes tecnologias para 
floculação, desinfeção e ajuste de pH. 
Adicionalmente, a gama de acessórios 
eletrónicos e eletroquímicos da Grundfos 
proporciona o controlo completo dos seus 
processos de doseamento e desinfeção e 
pode ser integrada no seu sistema sem 
qualquer dificuldade. Podemos também 
fornecer aconselhamento e soluções de 
desinfeção com compostos de cloro, 
como cloro gás(Cl2), hipoclorito de 
sódio (NaOCl) e dióxido de cloro 
(ClO2).
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SMART DIGITAL  
– DDA, DDC AND DDE
Bombas doseadoras de diafragma com potentes motores passo-a-passo de 
velocidade variável; proporcionam uma elevada precisão de doseamento 
e controlo de caudal, intervalos de manutenção mais longos graças à 
resistência química universal do diafragma totalmente em PTFE e um 
consumo de energia reduzido que advém da tecnologia de transmissão de
ponta.

BENEFÍCIOS
• Modularidade: O suporte de montagem incluído, com função de 

encaixe, é um exemplo da flexibilidade exclusiva proporcionada, com 
apenas poucas versões.

• Simplicidade: Manuseamento fácil e uma visão geral e controlo perfeitos 
que asseguram simplicidade de instalação, arranque e funcionamento.

• Inteligência de caudal: A bomba monitoriza o processo de doseamento 
de líquidos quando a função FlowControl se encontra activada, para 
fiabilidade de processo avançada.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Caudal (Q): 0,0025 a 30 l/h

• Pressão de funcionamento: 16 - 4 bar

• Gama de configuração: Até 3000

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS RESIDUAIS

DOSEAMENTO DIGITAL
– DME
Bombas doseadoras digitais que combinam precisão perfeita e facilidade 
de utilização para grandes volumes de doseamento dos 60 l/h aos 940 
l/h, proporcionando todos os benefícios da elogiada gama de Doseamento 
Digital de menor capacidade, tornando o doseamento preciso mais fácil do 
que nunca.

BENEFÍCIOS
• Ampla gama de doseamento com uma relação de medição precisa de 

1:800 para uma variedade de aplicações de abastecimento de água, 
águas residuais e tratamento de água.

• Fácil de instalar; o operador pode configurar a bomba para descarregar a 
quantidade exacta de líquido doseado requerido na aplicação

• Disponível com interface Profibus para fornecer dados de rendimento e 
informações de estado para efeitos de controlo de qualidade, manutenção 
preventiva e referência futura.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Caudal (Q): 0,075 - 940 l/h

• Pressão de funcionamento: 10 - 4 bar

• Gama de configuração: até 1:800

VARIANTES
• As cabeças doseadoras das bombas DME 

estão disponíveis em aço inoxidável, 
PVDF (fluoreto de polivinilideno) e Poli-
propileno ecológico e económico.

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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BOMBAS DOSEADORAS MECÂNICAS DE
DIAFRAGMA 
– DMX
Conceção robusta, com motores de elevada qualidade, para várias aplicações 
de doseamento; as bombas requerem uma manutenção mínima e são 
bastante versáteis, abrangendo uma ampla gama de caudais e oferecendo 
uma variedade de dimensões de cabeças doseadoras, materiais e acessórios.

BENEFÍCIOS
• Doseamento de 0,4 até 2 x 4000 l/h

BOMBAS DOSEADORAS DE DIAFRAGMA
DE PISTÃO HIDRÁULICO 
– DMH
Bombas extremamente robustas e potentes para aplicações que requerem 
uma capacidade de doseamento fiável e de alta pressão, de 50 até 200 bar. 
Bastante versátil para uma ampla gama de caudais, oferecendo também 
uma variedade de dimensões de cabeças doseadoras, materiais e acessórios.

BENEFÍCIOS
• Encontram-se disponíveis versões EX/ATEX e API 675

• Doseamento extremamente preciso

• Doseamento de líquidos inflamáveis

• Diafragma exclusivamente em PTFE na versão standard

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Capacidade do motor: 0,09 - 2,2 kW

• Caudal (Q): 0,4 - 2 x 4000 l/h

• Pressão máxima do sistema: 10 bar

• Temperatura do líquido: Até +70°C

• Diâmetro de descarga: DN 8 a DN 65

• Classe de proteção: IP 55 ou IP 65 
(depende do motor)

• Variação do caudal de doseamento: 
inferior a +/- 1,5%

• Linearidade de doseamento: inferior a 
+/- 4%

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Capacidade do motor: 0,09 - 2,2 kW

• Caudal (Q): 0,15 - 2 x 1500 l/h

• Pressão máxima do sistema: 200 bar

• Diâmetro de descarga: DN 4 a DN 32

• Classe de proteção: IP 65

• Variação do caudal de doseamento: 
Inferior a +/- 1% (DMH 28x)

• Linearidade do caudal de doseamento: 
Inferior a +/- 1% (DMH 28x)

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• CAPTAÇÃO DE ÁGUA BRUTA
•  DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS
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ACESSÓRIOS DE BOMBAS DE 
DOSEAMENTO
Ampla gama de acessórios que cobrem todas as exigências ao serem 
utilizadas com bombas Grundfos. A gama inclui:

BENEFÍCIOS
• Operação fiável e económica das bombas de doseamento Grundfos

• Fácil integração do sistema

• Tanques de doseamento
• Válvulas de pé e lanças de sucção
• Válvulas multifunções
• Válvulas de carga de pressão
• Válvulas de pressão
• Unidades de injeção

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA

• Mangueiras
• Conectores
• Cabos e fichas
• Misturadores manuais e 

misturadores elétricos
• Amortecedores de pulsação
• Adaptadores

SISTEMAS COMPLETOS DE 
DOSEAMENTO 
– DTS, DSS
Os sistemas completos de alimentação química são projetados para tornar 
a tecnologia de doseamento disponível como um pacote completo

DTS: estações de doseamento económicas
Estações de tanques de doseamento económicas para armazenamento e 
doseamento de produtos químicos líquidos.
Podem ser configurados por meio de uma chave de tipo e podem ser 
aplicados de forma flexível para executar várias tarefas de doseamento.
Feitas a partir de materiais de alta qualidade, as unidades DTS podem ser 
utilizadas universalmente.

DSS e soluções personalizadas:
Sistemas completos de doseamento de painéis ou gabinetes, com todas as 
tubagens, válvulas e bombas de doseamento necessárias. Estão disponíveis 
sistemas standardizados ou sistemas personalizados de acordo com as 
especificações dos clientes.

BENEFÍCIOS
• Completo e pronto para usar

• Fácil instalação e comissionamento

• Operação segura e fiável das bombas de doseamento Grundfos

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
DTS:
• 6 tamanhos de tanques entre 60 e 1000l 

para bombas doseadoras até 60 l / h

DSS e soluções personalizadas:
• Gabinete ou painel montado

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA
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SISTEMAS DE ELECTROCLORAGEM 
– SELCOPERM
As células electrolíticas do sistema Selcoperm produzem hipoclorito de 
sódio por electrólise, diretamente a partir de uma solução de sal comum 
e utilizando electricidade; proporcionam vantagens em termos de saúde 
e segurança para os operadores e permitem a poupança em custos de 
transporte e manuseamento.

BENEFÍCIOS
• Requer apenas sal, água e electricidade para produzir o seu 

desinfectante de forma económica

• Produção de cloro no local, de acordo com os seus requisitos, poupando-
lhe custos de transporte e armazenamento

• O sal comum não é tóxico e é fácil de armazenar

SELCOPERM SES  
125-2000  
CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Capacidades de 110 g/hora para 1,8 

kg/hora

• Composto por células de eletrólise, 
coluna de desgasificação, bomba 
de doseamento de salmoura e 
amaciador

• O consumo de sal 4-4,5 kg por kg de 
Cl2

• Consumo de energia 5.5-6.5 kWh (AC) 
por kg de Cl2

SELCOPERM SES  
5000-45000 
CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Capacidades de 5 a 45 kg/h

• Max. consumo de sal 3,5 kg por kg 
de Cl2

• Max. consumo de energia 5,4 kWh 
(AC) por kg de Cl2

• Concentração de hipoclorito de 
sódio 0,8%

SISTEMAS DE DOSEAMENTO A VÁCUO
TOTAL DE CLORO GÁS 
– VACCUPERM
Sistemas de doseamento de gás que funcionam segundo o princípio testado 
e comprovado de vácuo total, com uma regulação fiável e precisa da adição 
de cloro gasoso.

BENEFÍCIOS
• Funcionamento seguro graças ao princípio de vácuo e ao fácil manusea-

mento

• Método de vácuo total fiável com gás de cloro para um processo de 
desinfeção de confiança.

• Manuseamento extremamente simples para um funcionamento fácil, 
poupando tempo e reduzindo os custos de funcionamento

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Diámetro de descarga: DN 8 a DN 40

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE INUNDAÇÃO
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA
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TRATAMENTO DE ÁGUA DE 
ULTRAFILTRAÇÃO MODULAR E 
AUTOMATIZADO 
– AQpure
Sistema de tratamento de água modular e pré-fabricado que produz água 
potável através da filtragem de bactérias, vírus e partículas a partir de fontes 
de água, proporcionando uma oferta de água fiável e acessível para as 
comunidades locais, mesmo em áreas remotas.

BENEFÍCIOS
• Pré-fabricados para simplificar a instalação local e o comissionamento.

• Controlo auto-adaptativo para fornecer operação automática e estável 
para garantir intervalos de serviço longos

• Abordagem de design modular para oferecer simplicidade superior no 
dimensionamento, no processo de seleção e garantir preços attactivos.

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Produção de água: até 50 m3/d

• Tipo de membrana: Ultrafiltração; fibra oca; 
fim da linha

• Tamanho do poro na membrana: 0,03 μm

• Fonte de alimentação: 200-240 V, 1 fase,

• 50/60 Hz

• Dimensões: Max. comprimento 147,5 cm, 
máx. largura 152 cm, máx. altura 230 cm

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL

SISTEMAS DE PREPARAÇÃO E
DOSEAMENTO DE DIÓXIDO DE CLORO 
– OXIPERM
Sistemas de produção de dióxido de cloro extremamente fáceis de utilizar; 
conjugam tecnologia de doseamento de precisão, uma mistura ideal de 
componentes, reacções químicas rápidas com taxas de conversão máximas 
e uma fiabilidade excepcional para uma desinfeção eficaz

BENEFÍCIOS
• Design compacto, também para espaços exíguos, proporcionando uma 

instalação fácil

• Custos de funcionamento reduzidos graças a uma solução que poupa 
tempo

• Tecnologia de doseamento e calibragem inovadora que garante sempre 
a solução ideal para a sua aplicação específica

CARATERÍSTICAS TÉCNICAS
• Oxiperm Pro 162 OCD - 5/10/30/60 g/hora

• Oxiperm 164 D - 120 a 2000 g/hora

• Oxiperm 164 C - 150 g/hora a 10 kg/hora

• Oxiperm 166 - 750 g/hora a 10 kg/hora

• Oxiperm ISIA - 0,5 a 20 kg/hora

APLICAÇÕES
• TRATAMENTO DE ÁGUA
• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA
• CONTROLO DE CHEIAS
• TRATAMENTO DE ÁGUAS 

RESIDUAIS

VARIANTES
Customizável a partir de 11 módulos padrão de pré e pós tratamentos, bem como

equipamento auxiliar.

O processo de seleção é feito em 3 etapas simples:

1. Determine a qualidade da água bruta local

2. Decida a configuração principal

3. Adicionar módulos opcionais
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INSTALAÇÕES DE DOSEAMENTO 
– POLYDOS
A Série é composta por sistemas de preparação e doseamento compactos, 
ecológicos e económicos com instalações de uma a três câmaras para a 
preparação de polielectrólito seco ou líquido. Personalizamos o sistema para 
corresponder à aplicação.

BENEFÍCIOS
• Instalação compacta, porém flexível, de sistema totalmente integrado, 

incluindo os materiais, preparação e amadurecimento e doseamento de 
solução

• Ambientalmente amigável e económico para usar com precisão preparada,

• Doseamento preciso e medição de água e com variantes que atendam às 
necessidades exatas dos clientes.

• Configurado de acordo com a quantidade requerida de polímero em kg / h 
ou requer o volume da solução preparada, a concentração do polímero de 
preparação e o tempo de maturação em minutos

VARIANTES 
• Polydos 412 é um sistema de 

preparação de três câmaras totalmente 
automático para polímeros líquidos e 
secos para preparação e doseamento 
de floculantes líquidos e coagulantes

• Polydos 420 é um sistema de 
preparação totalmente automático de 
duas câmaras apenas para polímeros 
líquidos

• O KD 440 é um sistema de preparação 
de uma câmara totalmente automático

• TD423 é um sistema de alimentação 
de material seco para alimentação de 
pós ou grânulos, tais como hidrato de 
lima, sulfato de alumínio, diatomite, 
fosfatos, carvão ativado ou polímeros

CARATERÍSTICAS 
TÉCNICAS
• Capacidade de alcance: até 10 m3 

/ h de solução preparada com 60 
minutos de tempo de maturação

• Faixa de concentração: 0,05 a 0,5%

• Entrada de água: válvula de 
encerramento, válvula solenóide, 
válvula de redução de pressão e 
medidor de água de contato.

• Viscosidade máxima da solução de 
polímero: 2500 mPas

• Sensor de nível ultrassónico para 
permitir a preparação proporcional 
ao caudal

MATERIAL:
• Alimentador de material seco e 

sem-fim de alimentação, eixo do 
agitador e hélice de aço inoxidável

• Material do tanque: PPH ou SS

• Linhas e conexões: PVC-U

APLICAÇÕES:
• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL
• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA
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NOTAS
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BOMBAS GRUNDFOS PORTUGAL, S.A
Rua Calvet de Magalhães, 241
2770-153 Paço de Arcos
Tel.: (+351) 21 440 76 00
www.grundfos.pt
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Grundfos Water Utility  
Soluções de Água Otimizadas 

O Grundfos Water Utility é um fornecedor completo de 
bombas e sistemas inteligentes para todas as aplicações 
de abastecimento de água e águas residuais. Otimizamos 
as soluções de bombeamento para fornecer a máxima 
fiabilidade e eficiência de recursos para os nossos clientes. 
As nossas soluções são feitas com tecnologia testada e a 
nossa experiência é parte de qualquer entrega.

Oferecemos soluções e experiência dentro das 
seguintes aplicações:

• ENTRADA DE ÁGUA CRUA

• TRATAMENTO DE ÁGUA POTÁVEL

• DISTRIBUIÇÃO DE ÁGUA

• TRANSPORTE DE ÁGUAS RESIDUAIS

• CONTROLO DE INUNDAÇÃO

• TRATAMENTO DE ÁGUA POLUÍDA
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